INFALTABLES EN

MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

El Color de la Calidad®
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CARACTERISTICAS
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1. Estructuras de acero al carbdn 2. Exterior de estructuras galvanizadas 3. Cerramientos galvanizados 4. Pisos industriales 5. Demarcacion/ Sefalizacion de pargqueos

DESOXIDANTE PINTOXIDO®

Monocomponente

Preparador quimico de superficies y
fransformador de &xidos en sales
facilimente removibles. Genera capa
fosfatizante.

Superficies metdlicas para dejarlas
libre de &xido (corrosidn). Siendo el
complemento ideal para remover
cuando la lija, cepillos metdlicos,
rasquetas, discos de desbaste o
pulidoras no pueden eliminar los
productos de corrosion.

Rendimiento Teérico:

173 m?/gal a 25 micras de EPS*
Depende de la cantidad de éxido y
productos de corosion. Se debe
asegurar una buena humectacion.
Tiempo de actuacién (25°C):

4 horas.

*Un solo componente

* Facil de aplicar (con brocha)

*Es el complemento de ofros
medios de limpieza

El polvillo blanco es fécil de remover
con un thinner Pinfuco®

SELLADOR DE CORROSION

Monocomponente

Pasivador de éxido que estabiliza el
proceso de oxidaciéon. Convirtiendo
las superficies oxidadas en inertes
formando una barrera que previene la
formacién de nuevo o&xido. Puede
usarse como capa imprimante o
como acabado final en inferiores.

En superficies metdlicas fermosas donde es
poco préctico o impositle realizar  una
preparocion de  superfice  manual
(SSPCSP2), mecdnica  (SSPGSP3),  con
hemamientas de poder (SSPCSP11) o
abrasiva (SSPCSP5SP10). Puede ser usada
en estucturas, maguinaria, fuberias y ofros
superficies metdlicos.

Rendimiento Teérico:

72 m?/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 3mils EPSMR**,

Tiempo de actuacién (25°C): 1 hora
Solvente: Agua pofable

eSella la corrosidén y sirve como
imprimante.

*|deal donde no es posible hacer
preparacion abrasiva
*Monocomponente - Base Agua

* Facil Aplicacion

ANTICORROSIVO
INDUSTRIAL 210003

>

SMCORROSIVO INDUSTRA

Monocomponente
Anticorrosiva  alquidica con
pigmentos  inhibidores de la

corrosién  utilizada como fondo o
base en la proteccién de metales.

En estructuras metdlicas, rejas,
puertas, ventanas, pasamanos y
diversos elementos metdlicos en
ambientes de baja
contaminacién industrial.

No se recomienda para inmersidn.

Rendimiento Teérico:

53 m?/gal a 1T mils de EPS*,
Espesor: 2 a 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

3 -4 horas al tacto, 6 - 8 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fotal.

Solvente: Ref. 21132

*Buen poder cubriente y alto
rendimiento

*Buena relacién costo beneficio
eldeal para ambientes de baja

agresividad

PRIMER EPOXICO

RAPIDO SECADO

PRIMER EPGXII
RAP|IDOD SECAD

PRIMER EPOXICC
RAPIDO SECADD

Anticorrosivo atéxico a base de
resinas  Epodxicas, con compuesto
inhibidor de la corrosién de fosfato
de 1zinc, que debido a su
formulaciéon de rdpido secado
mejora la productividad.

En estucturos mefdlicos en general,
puentes, montacargas,  construccion
iviana,  esfructuras  metdlicas de
consfrucciones civies, puente grias 'y ofros
objetos mefdlicos. No se recomienda
para inmersion.

Rendimiento teérico:

75 m?/gal a 25 micrones

de EPS*.

Espesor: 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

30 min al tacto, 2 - 3 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fofal.

Solvente: Ref. 21209

*Profege de la oxidaciéon (corrosion)
a las superficies metdlicas
eldeal en ambientes
contaminacion.

¢ Rdpido secado: 30 min al tacto

de alta

* EPS: Espesor de Pelicula Seca / ** EPSMR: Espesor de Pélicula Seca Minimo Recomendado
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ANTICORROSIVA EPOXICA
ROJA 10050/13227

Anticonosivo epdxico con éxido de
hiemo inhibidor de la corosién y
endurecedor poiominico.  Resistente  a
disolventes aliféticos, acidos débiles y
femperaturas de 120°C en secoy 70°C
en inmersion (aguas potables y no
potables).

En fanques de almacenamiento de
agua  potable, estructuras, puentes,
instalaciones marinas y portuarias,
barcos, plataformas de perforacion
y objetos metdlicos en ambientes de
alta contaminacion industrial.

Py

DONDE APLICARLO

Rendimiento teérico:

65 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

4 - 6 horas al tacto, 6 - 15 horas para
segundas mManos y 72 horas para
secado total (7 dias para inmersion).
Solvente: Ref. 21209

CARACTERISTICAS

*Compatible  con
aluminios y acero
*Uso en interior de tanques de agua
potable y no potable

*Proteccién en ambientes de alta
contaminacién industrial

galvanizados,

ANTICORROSIVA EPOXICA
VERDE 10046/13229

ANTICORROSIVA
EPOXICA

Anticorrosivo epdxico con pigmento
cromato de zinc inhibidor de la
corrosién 'y con un endurecedor
poliamidico, resistenfe a aguas
dulces y saladas, dcidos débiles,
dlcalis, ajustadores  alifdticos o
aromadticos y temperaturas de 120°C
en seco.

— PR
Estrucfuras  galvanizadas,  aluminio,
anfimonio, znc, hojalatas,  puentes,

instalaciones marinas y portuarias, barcos,
magquinaria y  equipos  expuesios  en
ambienfes de afta  confaminacion
industrial.

Rendimiento teérico:

68 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**
Tiempo de secado (25°C):

1 - 2 horas al tacto, 4 - 15 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fotal (7 dias para inmersion).
Solvente: Ref. 21209

« Alta resisfencia quimical
*Excelenfe adherencia sobre superficies
metdlicas lisas.

*No requiera usar promotfores de
adherencia o acondicionadores.

ALUMINIO LiQUIDO
BRILLANTE

. ALUMINIO
Uauipg ECP-100

Monocomponente

Recubrimiento  alquidico, color
aluminio disefado para  altas
temperaturas.

En superficies metdlicas para la
proteccién y decoracién exterior de
tanques y tuberias, rejas
(cerramientos) metdlicas, rines,
exterior de calderas, hornos vy
chimeneas expuestas a 260 °C
mdaximo.

Rendimiento teérico:

20.9 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

4 - 6 horas al tacto, 8 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fotal.

Solvente: Ref. 21132

» Color aluminio extra reflectivo
* Resiste mdximo 260°C

 Facil aplicaciéon y buena
adherencia

Nota: Las pinturas de aluminio

entizan aun recién aplicadas.

TOP QUALITY®

TOP QUALITY
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Monocomponente

Esmalte alquidico brillante de
secamiento al aire, con alta
resistencia a la intfemperie, lavable,
durable, de excelente cubrimiento
y adherencia.

En estructuras y objetos metdlicos en la
fabricaciéon de estructuras, en el
mantenimienfo  industrial  y  en
estructuras de embarcaciones.

Rendimiento teérico:

49 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

2 - 4 horas al tacto, 4 - 6 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fofal.

Solvente: Ref. 21132

s Alta resistencia a la intemperie y
refencién del color

*Excelenfe  cubrimiento por mano y
adherencia

*Acabado para los sistemas de
mantenimiento industrial.

* EPS: Espesor de Pelicula Seca / ** EPSMR: Espesor de Pélicula Seca Minimo Recomendado
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ACRILICA PARA

MANTENIMIENTO EPOXI POLIAMIDA

TOP QUALITY® PLUS PINTUCOAT®
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CARACTERISTICAS

BENEFICIOS
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Pintura epdxica base solvente de dos
componentes, que proporciona una
pelicula con buena adherencia y
flexibilidad, resistente al agua, dcidos
débiles, sales, dlcalis, derivados de
petrdleo, disolventes aromdticos vy
tfemperaturas de 120°C en secoy 70°C
en Inmersion.

En concreto, astbesto-cemento, madera
y metal en ambientes que requieran un
alfo grado de asepsia, buena resisfencia
quimica o esfén expuestos a una alta
humedad, como industrias de dlimentos
0 de productos famacéuticos.

Su principal uso es en tanques de
almacenamiento de agua potable.

Rendimiento teérico:

67 - 75 m2/gal a 25 micrones de
EPS*

Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

2 - 4 horas al tacto, 8 - 15 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fotal (7 dias para
inmersion).

Solvente: Ref. 21209

¢ Alta resistencia quimica y a la
humedad

s Excelente adherencia: puede ser
aplicado directamente al metal
*|deal en ambientes que requiera
un alfo grado de asepsia vy
cumplimiento de norma de higiena
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Pintura epdxica base solvente en
dos componentes que proporciona
una pelicula [ele)p} buena
adherencia y flexibilidad. Resistente
al agua, éeidos débiles, sales, dlcalis,
derivados de petrdleo, disolventes
aromdticos y temperaturas de 120°C
en secoy 70°C en Inmersion.

En metal, concreto, asbesto - cemento y
madera en ambientes expuestos a atta
confaminacién  industial o que
requieran de ata resistencia quimica.
Usado en pisos industriales, inferior de
fanque de aguas no potables y
derivados del petrdleo.

Rendimiento teérico:

74 - 79 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 3 - 4 mils EPSMR** en metal
sobre anticorrosivo y 3 - 6 mils EPSMR**
en pisos sobre concreto

Tiempo de secado (25°C):

2 - 4 horas al facto, 8 - 15 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado total (7 dias para inmersion).
Solvente: Ref. 21209

*Resistenfe a derivados del petrdleo,
&cidos aébiles, sales y icalis

 Apta para uso eninmersién de aguas no
pofables

*Es resisfente en exteriores a 20°C en seco
y 70°C eninmersion

eldecl en pisos que requieran alfa
resisfencia ala abrasion

* EPS: Espesor de Pelicula Seca / ** EPSMR: Espesor de Pélicula Seca Minimo Recomendado
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PINTUCOAT F

PINTUCOAT® PLUS

PINTUCOAT" PLUS

ESMALTE POLIURETANO

i

FSMALTE POLIURET

Esmalfe Poliester Uretano que
proporcionan un acabado brillante de
afta durabilidad, resistente a la
abrasién, la  humedad vy la
decoloracion en ambientes
industriales de atta contaminacion. Es
usado como acabado final en
superficies expuestas a la infemperie.

En superficies metdlicos para la
proteccion y decoracion  de
tanqgues, tuberias, productos de fibra
de vidrio o maderas (con primer

recomendado).

Rendimiento teérico:

56 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

5 - 6 horas al tacto, 6 - 15 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fofal.

Solvente: Ref. 21050

* Alfa estabilidad de color y brillo en
exteriores

*Relacion de mezcla 1:1 galén

« Alta resistencia a la abrasion

¢ Disponible en 18 colores

* Alto poder cubriente

POLIURETANO
RAPIDO SECADO

P

POLIURETANG
RAPIDO SECADD

Esmaite Poliuretano Acrilico de rdpido
secado en dos componentes, de alta
resistencia  a agentes fisicos vy
quimicos, de alta dureza, alta
resistencia a la abrasidn, la humedad
y de la decoloracién.

En superficies metdlicas como
tfanques, tuberias, productos de
fibra de vidrio o maderas (con
primer recomendado), donde se
requiere secamiento répido. Puede
aplicarse directamente sobre
baldosas.

Rendimiento teérico:

65 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

1 hora al tacto, 2 - 4 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fotal.

Solvente: Ref. 21050

* Alfa estabilidad de colory brillo en
exteriores

¢ Rdpido secamiento y facil manejo
* Disponible mezcla 1 galén

* 6 colores, entremezclables entre si.

POLIASPARTICA

4

POLIASPARTICA

Recubrimiento  autoimprimante de
tecnologia poliaspdrtica de excelente
resistencia a la intemperie y rdpido
curado.

Offece una excelente productividod y
brillo.

ldeal para proteger y decorar
superficies de concrefo y  metal,
como pisos, estructuras, equipos,
exterior de tanques y tuberias,
fransformadores eléctricos, equipos
de mineria y ofros usos industriales.

Rendimiento teérico:

104 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 4 - 6 mils EPSMR**

Tiempo de secado (25°C):

30 min al tacto, 1 - 2 horas para
segundas manos y 12 horas para
secado tfotal.

Solvente: Ref. 21050

¢ Rdpido secado - curado

*Alfo brilo y alta resistencia a la
abrasion

¢ Aplicacién en una sola capa

* Directo sobre el metal: ambientes de
corrosovidad media

* EPS: Espesor de Pelicula Seca / ** EPSMR: Espesor de Pélicula Seca Minimo Recomendado

USOS

0 zonas de trabajo 6. Muros: alta asepsia 7. Exterior de tanques y fuberias 8. Interior de tanques de agua potable 9. Inferior de fanques de agua no potfable
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CARACTERISTICAS

BENEFICIOS

WASH PRIMER
BASE AGUA

Monocomponente

Acondicionador de superficies en
un solo componente que promueve
la adherencia de diferentes
recubrimientos (alquidicos, epdxicos,
acriicos o  poliuretanos) en
superficies metdlicas no ferrosas.

En superficies metdlicas no ferrosas
como  anodizados,  cromados,
galvanizados 'y  metfales  muy
pulidos en  general Protege
temporalmente la superficie de los
metales que han sido limpiados
medianten chorro abrasivo.

Rendimiento teérico:

40,2 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 1 mils EPSMR**,

Tiempo de secado (25°C):

10 - 15 min al tacto, 20 - 30 min para
segundas manos y 30 - 40 min para
secado fotal.

Solvente: Agua potable

*Unico componente - Base agua
* Libre de pigmentos toxicos

* Facil repintado

*Bajo contenido de
orgdnicos voldtiles (VOC)

solventes

_ESMALTE
ACRILICO Base acua

@i
 ESMALTE
ACRILICO BASE AGUA

Monocomponente

Recubrimiento acrilico base agua
brillante con excelente durabilidad
para uso en exteriores, con buena
refencién de color y brillo, y buena
resistencia quimical.

Superficies en concreto y metal,
estructuras.

Apto para la industria que requiere
alfto  grado de asepsia y
desinfeccién, como hospitales,
plantas de proceso de alimentos,
medicamentos y laboratorios.

Rendimiento teérico:

55 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**,

Tiempo de secado (25°C):

10 min al facto, 1 hora para
segundas manos y 24 horas para
secado fotal.

Solvente: Agua potable

« Unico componente - Base agua
e Para zona de alta asepsia
¢ Rdpido secado: 10 min al tacto

*Bajo confenido de solventes
orgdnicos voldtiles (VOC)

ACABADO
PINTUCOAT® Bast acua

: ACABADD
PNTUCOAT® BASE AGHL

Una pintura epdxica de acabado de
dos componentes, de alto
comportamiento, disenado para
recubrir y proteger, acero, concreto y
mamposteria.

Es de acabado semibrillante.

Para proteger el exterior de fanques,
tuberias, estructuras metdlicas. No
debe ser usado en inmersiéon
(inferiores de tanques).

Es recomendado para plantas de
procesamiento de alimentos,
ademds de hospitales, escuelas,
laboratorios.

Rendimiento teérico:

59 - 63 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 2 - 3 mils EPSMR**.

Tiempo de secado (25°C):

30 min al tacto, 2 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado total.

Solvente: Agua potable

s Excelente retencién y durabilidad
del color en interiores y exteriores
*Bgjo confenido de componentes
orgdnicos voldtiles (VOC)

*Bajo olor, ideal para alta asepsia.

—_—

PINTUTRAFICO®
MULTIPROPOSITO

Monocomponente

Pintura base de solvente con excelente
resistencia a la abrasion severay a gran
variedad de confaminantes, de
excelente retencion de las esferas de
vidrio. Es durable, de gran resistencia y
répido secamiento. Pemife aplicaciones
en hdimedo hasfa de 20 mils, en una
sola mano.

—_—

En cameferos, calles, parqueaderos,
canchas deportivas, pisos de fdbricas y
bodegas, sobre pavimentos y concretos.

Rendimiento teérico:

8.74 m2/gal a 25 micrones de EPS*
Espesor: 175 — 225 micrones. En dreas
peatonales a dos manos, 400 - 450
micrones.

Tiempo de secado (25°C):

20 - 30 min al tacto, 40 - 70 min para
segundas manos y 72 horas para
secado fofal.

Solvente: Ref. 21204

—_—

*Compatible con sustratos como
asfalfo y concreto

* Alta estabilidad del color en el fiempo
* Alta resistencia a la abrasion

¢ F&cil aplicacion

*Buena durabilidad y adherencia
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* EPS: Espesor de Pelicula Seca / ** EPSMR: Espesor de Pélicula Seca Minimo Recomendado



ALTAS TEMPERATURAS

Monocomponente

Los  recubrimientos  para  alfa
temperatura  de  Pintuco®, son
soluciones para lo proteccién de
equipos sometidos a alta
temperatura.

Son recubrimientos alquidicos,
siliconados o acriicos de excelente
adherencia y flexibilidad.

Ideal para proteger y decorar
superficies metdlicas de calderas,
tuberias, chimeneas, hornos vy
equipos sometidos a alta
temperatura.
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Rendimiento Teérico:

16 - 256 m?/gal a 80 micras de EPS*
Depende de la referencia de la pintura
de altas temperaturas  aplicadas.
Consutte la ficha técnica.

Tiempo de secado (25°C):

4 - 6 horas al tacto, 8 - 10 horas para
segundas manos y 72 horas para
secado fotal.

Solvente: Ref. 21132 parala Ref. 13300y
Ref. 21204 para las demds referencias.

CARACTERISTICAS

eOferta  ajustada a diferentes
temperaturas y ambientes

¢ Excelente adherencia y flexibilidad
*Se aplican directamente sobre el
metal; brocha rodillo o pistola.

USOS
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ALTAS

TEMPERATURAS
Resina / Temperatura Maxima de
Referencia Col servicio en seco
o L (50 a 75 pm) EPSMR**
Alguidica Mdximo 260 °C
13300 (%0T) /Negro *2 a3 mils

13301 (902)  Silicona /Gris 150 °C -260 °C

*2 a3 mils

Alquidica 0°C-290 °C

82035 () /Aluminio *2 a3 mils
Silicona 232 °C -590 °C*

S0 HEL) JAluminio *2 a3 mils

* Requiere minimo 150 °C para secar / ** EPSMR: Espesor de Pélicula
Seca Minimo Recomendado

NOTAS GENERALES

*Se recomienda que la superficie esté libre de humedad, polvo,
mugre, grasa, cera, pinfura  deteriorada y oOxido. Siga las
recomendaciones de preparacion de superfie informadas en a
ficha técnica.

*El rendimiento prdctico depende del tipo de superficie, su
preparacion, el método de aplicacién, las condiciones ambientales y
el espesor requerido.

elos fiempos de secado informados pueden variar con la
temperatura ambiental y el espesor de pelicula aplicado.

*En los recubrimientos de 2 componentes, de la exactitud en la
mezcla dependen los propiedades de la pintura aplicada.

* Para mayor informacion consutte la ficha técnica de los productos o
con servicio técnico Pintuco®.

* EPS: Espesor de Pelicula Seca / ** EPSMR: Espesor de Pélicula Seca Minimo Recomendado

1. Estructuras de acero al carbdn 2. Exterior de estructuras galvanizadas 3. Cerramientos galvanizados 4. Pisos industriales 5. Demarcacion/ Sefalizacion de parqueos
0 zonas de trabajo 6. Muros: alta asepsia 7. Exterior de fanques y tuberias 8. Inferior de fanques de agua potable 9. Inferior de fanques de agua no potable
10. Altas femperaturas



El Color de la Calidad®

K PiNTuco colomeiA g @PINTUCOCOLOMBIA

©] PINTUCO_CO Youllllil:] PINTUCO
WWW.PINTUCO.COM




