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LOCAL VILLA EL SALVADOR

Area 20,000 metros cuadrados

Funcion principal es almacén
comercial

90% del terreno ya esta techado
Maqguina de granallado
Maquina de soldar tubos y vigas
Maquina para enderezar vigas




LOCAL ZARATE

Area 10,000 metros cuadrados
Ventas 3 personas
Logistica 2 personas
Almacén 4 personas
Produccion 10 personas
Administracion 3 personas




EMER SAC

Es una empresa de derecho privado fundada e inscrita en |os
Registros Publicos de Lima con fecha 07 de Mayo de 1,971, tal
como consta en la Partida Registral No. 01319388.




EMER S.A.C.

- Somos una empresa de capital peruano que suministra bienes y
servicios que van desde la fabricacion de elementos e insumos
metdlicos hasta la fabricacion, mantenimiento y montaje de

estructuras para los diferentes sectores como mineria, industrial y
construccion.




EMER S.A.C.

MISION:

Proveer soluciones integrales a las
necesidades del rubro metal
mecdanico a través de la
fabricacion, mantenimiento y
montaje de estructuras, piezas y
elementos metdlicos, con altos
estadndares de calidad y
seguridad, generando valor para
nuestros proveedores, empleados,
clientes y accionistas.




EMER S.A.C.

VISION:

Ser una empresa lider a nivel nacional en
la fabricacion y comercializacion de
soluciones integrales del rubro
metalmecdnica, garantizando un
crecimiento sostenible a través de la T T e N
calidad de nuestros productos y servicios,L;» I e
con seguridad, salud y cuidado del ol = ;
medio ambiente, generando e
rentabilidad, confianza y satfisfaccion  ——_————= g
para nuestros clientes y colaboradores. R <
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EMER

- POLITICA:

La empresa cree en la aplicacion
real de principios de desarrollo
sustentable, por tanfo Ilas
actividades de |la empresa
deberd desarrollarse con altos
niveles de excelencia y todo
nuevo proyecto debe incorporar
las consideraciones de Calidad,
Salud Ocupacional y Cuidado
del Medio Ambiente.
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EMER S.A.C.
OBRAS MOLINO EL TRIUNFO:




EMER S.A.C.
- OBRAS MOLINO EL TRIUNFO:
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PROYECTOS REALIZADOS

C.C. REAL PLAZA SANTA CLARA




PROYECTOS REALIZADOS

C.C. REAL PLAZA TRUJILLO
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PROYECTOS REALIZADOS

COLEGIO PESTALOZZI
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PROYECTOS REALIZADOS
C.C. PRIMAVERA &




PROYECTOS REALIZADOS
COLEGIO UNION




PROYECTOS REALIZADOS
C.C. PLAZA SAN MIGUEL




PROYECTOS REALIZADOS

CONDOMINIO CASA BLANCA




PROYECTOS REALIZADOS
PLANTA CHOCOLATE NESTLE




PROYECTOS REALIZADOS
PARQUE SURCO




PROYECTOS REALIZADOS
OFICINAS MINERA SANTANDER




PROYECTOS REALIZADOS

COLEGIO JUANA ALARCO
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NUESTROS CLIENTES
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EMER
NUESTROS PROCESOS: S.A.C.

PROCEDIMI
ENTO DE SOLDADURA EMER SAC
WPS PROCESO
POS
ICION ESPESOR MAT. (mm,) SOLDADOR
EMER WO00
5 SMAW 3G Ascendente 12.7 Carlos M Cabrera Vasquez
EMER w009 SMAW 26 Horizontal 16 Carlos M Cabrera Vasquez
EMER wo010 SMAW 36 Ascendente 12.7 Victor C Quiroz Terdn
EMER wm7 GM AW 3G Ascendente 10 Victor C Quiro Terdn
4 3y CarlosM Cabrera Vasquez
3G Ascen ente 8
gMER WO008 GMAW © Victor € Quire? Terdn
EMER W(XM GMAW 26 5 Walter willa Pachas
w7 FCAW 3G Mceﬂdente Victor ¢ Quiro? Terdn
EMER w ZG 16 walter Milla pachas
WOO5 FCAW ” 25 o6 gerovich gnrique?

gMER
SAW
16

SAW




TIPOS DE SOLDADURA REALIZADOS

Soldadura de Penetracion Parcial (PJP)
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TIPOS DE SOLDADURA REALIZADOS

Soldadura de Penetracion Completa (CJP)




TIPOS DE SOLDADURA REALIZADOS

Soldadura en Filete




ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

Ensayo de Tintes Penetrantes

Ensayo utilizado en cualquier tipo de
soldadura

Clean the surface with
abundant cleaner
before test Remove all cleaner, Apply penetrant

T -
Remove excess of
penetrant from ,;:{-"% C I eaner
Wait for a better

surface
Apply developer interpretation ' I Pen etra nt
I I oo




ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

Sindgle Yee unground root

— — — —»

Ensayo de Ultrasonido

Ensayo utilizado principalmente en

soldaduras de penetracion completa .
guide used either side to
maintain fixed distance
to root or backing har signal

Single Vee cormer

Tee joint - double hevel

T fully penetrated but
w potentialy cracked




ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

Inspeccion Visual

Permite comprobar las dimensiones y
defectos superficiales de la soldadura




PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA'Y
HOMOLOGACION

wa
REGISTRO DE CALIFICACION DEL DESEMPERO DEL SOLDADOR Verean 0 <. . R
(WELDER PERFORMANCE QUALIFICATION - WPQ ) [Fevisco [ "’ ( l" ( wPQ)
02019 [Foca 2RINT e e 2015
5 g ¢ EMER ¢ EMER
[ DESCHPCION DF LA PGS [ DESCRPCION OE LA PRUEBA
‘Nombe 8ef soldacor. BALDOMIRO SILVERA ACHA ONE 70108605 EstmpsMo. 0SA  Fechodocaeactn: 05082018  Rev: 0 “Nonbee 6 sckioder: JUAN A OUEROVICH ENRIGUEZ 0 Norbrs 6 sckiador. YNESTOR TORRES TEATING DN OO0t EsmmpaNo: Y11 fedwdecaiadte  0S0M10  Rev: 0
Identiicaciin Ot WP'S saguido por e sokdador. EMERWOYS  Cupindeproste [ Sokfacs de produccitn ) Ideniicacitn det WP'S seguido por e soidadar Idoniicacsin del WP'S segudo por o sokdador EMERWOIS  Ciptndepnsba [0 Sodadua de produccitn a
"CONDICIONES DE PRUEBA Y LIWITES DE CALCACKN: ‘CONDICIONES DE PRUEBA Y LINITES DE CALFICACIONR: I CONDICIONES DE PRUEBA ¥ LIMITES DE CALFICACON.
Variables de soidadura (OW-350) Valores usados ea s caificacion Rango callficads. Variables G soldadura (OW-350) Variabies de sokdadurs (OW-350) ‘Valores esados en s calficacion Rango caficado
Prooesacs) e soldadrs | Gww G Procmmes) de sk Procesols) de sokdadura GHAW GMAW
Tipo umado (Por ejempls: Mavwsl, Semiaulomaico, Mguin, Atomitco) Semi sutomatica Sami avtomatica Tipo usado (Por ejemple: Manusl, Somutomdicn. Miguana, Autamdico) Tipo usarto (Por egemplo Manus, Sermitoméicn, Mauna, Automatco) | Som sutomatics Seml sutomisics
Expecificacitn y ipokrato o Ne. UNG del metl base NN N Expecificacin y ipoigrado o No. UNS el metsl bas ! Expecicacin y Kp0eato o No. UNS el et base: SANMISAN B WA o
Metaies) base (o, P sekdado a No. P} - I Vetaes) base (No. P sodado a No. P) 2 . ! Metates) base (Mo, P sodado a No. P) = =
Ponche X T (Ingresar demewo 5 es uberta) g & T - Pancha X Toberia (Ingrozar e i e hbena) = = . Pancha X Tubera (ingrosar didmeto s s tuberia) = =
Espesor del metl base Laall. ] 1" ANZ" (3 men A 12 mim) Fegncr ek et taoe. 14" (6 mm)  WANZ (3mmA 12mm) Eaposcr ol mets base W (8 ) B VB A 42" (3 mm A 12 mm)
o) S respaido Can y Sin respaido ) Oony Sinrmpelde Repoids (Meta, Mot 0 sckdair, Skt por st e, ok ) S roapuido Cony Sin reapaido
s 110D - = 518 - -
e ) = — —— = —®mns - =7}
Matafes) de aportn (No. F) = = Metalos) de apure (No.F) ® * Metafes) do spato (No.F) 5 5
= . Narore soido ) o | Alsmbrs s3lido “Nambrs soido =
Pocsso!  GMAW minmolcom S @ N O - Smm Espesor maxmo s0itado Process!  OMAW  mewwlapm S@ N O Imm Eapesor masimo sokdco = Poamo!  GMAW memlaps 8@ MO Jmm Expesor maximo sokads
Poan whimigps. -850 W0 Procssn? memologs SO o O sl prengnn S s o — -
Ranuea Fiete Ranusa Fles
Yibera]  Tubwa | Paschay PancayTuberia| T | Plnchay |
Poscite calicada (26, 6G. 3, o) ¥ Qo » 610 o i Dont<610mm | Tder Posicitn calicads (26, 66, 3, ekc) ¥ Qo> 60mm | Gexts5i0mm | Twbeda Posicitn callicats (26, 66, 3F, etc) 2 ¥
poel = = FH-V poel - - FH-V o P!
N "“’: 1874 N N eTe N N 74
o ¢ o ow ¢ 201 —_— oW exp oY
Qcr EXPS ac1 BXP el g act Y33 7
/’ 1“43 ASCENDENTE - Froresn el Aseroent o /1 > ASCENDENTE - Progresién vertical (Ascendarte o ‘-,yu-/ ASCENDENTE -
. LN Tty conmanible (GTAW o PAW) [0 WA = e — e
A [ Tipo de gas combustte (OFW) A - = Tio de gas comusible (OFW) -
WA NA NIA NA — 1 = -
3 NA A NA NA . NA
Modo de Fansterwncia (Soray, gobular, G GReuld, 0 putsado) (GMAW) conto ceculto cono creuto gobukar Corto orastn, cofto circulio ___oorto choslto Mok de Varsterencia (Spray. globukar. oMo Groud, cono crcuto
EN) OCEP NA N DCEP WA " Y
RESULTADOS ‘RESULTADOS: RESULTADOS:
nsgmoctn veual de sOHA0D Aceptatie nspecain e O sodadss Aceptable Ispecoatn veass de soldairs Acectatie
Ensayo do otz g Ralz y carn vansversal O Raxycon keghadest @ Lad: o Ensayo de dobbez g Roizy cara el O Raley caralonguted 2 Lo 2 Ensayo de dobler guios oz y va bamversal o m Ladex =]
| | | Teo Reautado oo [ Rewme | Tipo Resatato Teo | l-_g__i o | T [ | Tieo T fmse |
[ ootezecant | ceputie | OoblerdeCan2 Aceptadie A 1 A | Doblez de Cara 7 Aceptatio NA | () Dotz docan | Reoptatie | OcvlesdeCam 2 eopate | [0 1 WA 1
| Dcblezderazt | Aceptabie | Ooblez de Raie2 Acsptadle NA 1 [ | ‘Dobles de Rala 2 Acegtatle NA | WA | [t | “Acoptable | T Acoptable T WA | [ |
FesMa 0¢ B NSRECOON WILMAKCS AeMana NA RT O o UT O (Mercarum) NA RT O o UT O (Macar we) Resutato Ot & FEPECOON WAMGICS Somata [ RT O o UN D (Mucyung
‘Sokiadea do fete - Prusba de mhra WA Longiud y porceniaje de deecios: WA Longhud y porcertye do defectos:  NA Sokdarkea de et - Prosba do hea NA Longiut y porcentaye de defecos:  NiA
Inspeociin macogfics: wa Tamalo de e (mer WA Concaveadiconwxdad (me) L Tamao de Sete ). WA Concansadconvesdad (me) NA Irspecoyn margrcs NA Tamafio de flete vk NIA Concandaycomvendad (mm NA
Oves ammpos: WA Ovos omsayes: N
Peliculs o espécmen eviudo por. WA Rogorie:  CWI- NCP-11- 2018 Roporte: W1 NCPA13- 2010 Pellada o expécmen evaluado por. WA Repote:  CWh NCP-12- 2018
Frusba mecanica dngda por Prusta mecinica digids por.
‘Soklackea supenvisada gor-
- ] 1 Stchead
‘Sructucd Wekdng Code Skee - £d. 2015,
orpmizacin GRPOEMER SAC [Ogarszacson GRUPO EMER SAC Tomrcann GRUPO EMER SAC.
CWI Nk Carts Paz W1 Niki Cantu Pasz CWA Nk Cart Paz
g S gt __




SISTEMA DOCUMENTARIO



SISTEMA DOCUMENTARIO

OBJETIVO

Estandarizar los formatos, la codificacion y el ordenamiento de la

documentacion de la gestion documentaria.

CONTENIDO:

1. Codificacion
2. Formatos

3. indice del Dossier de Calidad &f"ﬁ:{;m
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1-.CODIFICACION

2.1. CODIFICACION DOCUMENTOS CORPORATIVOS

Ejemplo:
EME — QCA — FOR — 001 _revO0 (Acta ditlantrega del Dossier) — > NOMBRE DEL DOCUMENTO
_I REVISION
NUMERO CORRELATICO
FORMATO
AREA DE CALIDAD

EMERSAC

m—  GUidn medio

= GUION bajo
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2-.FORMATOS

L EME-QCA-FOR-001-Trasmitall

E EME-CCA-FOR-DD2-Plan de Calibracion de Equipos
E EME-CCA-FOR-D03-Informe Tecnico

E EME-CCA-FOR-D04-Registro de Habilitado

E EME-CCA-FOR-D05-Registro de Trazabiliidad

E EME-CCA-FOR-D0E-Matenales Fabricacion

E EME-CCA-FOR-007V-Control de Matenales de Aporte
E EME-CCA-FOR-D02-Control de Matenales de Proteccion
E EME-CCA-FOR-D09-Control de Dimensional

E EME-CCA-FOR-010-Control Inspeccion Visual

E EME-CCA-FOR-011-Registro de Tintes Penetrantes
E EME-CCA-FOR-012-Liberacion final

E EME-CCA-FOR-013-Acta de Entrega del Diossier

E EME-CCA-FOR-014-Acta de Reunian

>

v

SRUAOD

EME=



MODELO DEL INDICE DEL DOSSIER DE CALIDAD

1.Plan de Calidad
2.Plan de Inspeccion y Ensayos-(PIE])
. Procedimientos de Soldadura WP5-POR
4. Calificacion de Seoldadores-WP0O
53.Listado de Equipos de Medicion
B.Control de Matenales de Fabricacion
J.Control de Inspeccion Visual
8. Control de Maternales de Aporte
9. Control de Matenales de Proteccion
10.Contrel Dimensional
11. Ensayos No Destructivos
12. Sisterma de Pintura
13.Liberacion Final
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