Analisis en tiempo real

DESCRIPCION DEL SISTEMA:

ANALISIS EN TIEMPO REAL DE DISTINTO

TIPO DE PRODUCTOS.

SISTEMA MULTIPUNTO Y MULTIPARAMETRO.
SUPERVISION REMOTA POR INTERNET E INTRANET.
DISPOSITIVOS DE MUESTREO Y REFERENCIACION
AUTOMATICA.

CONTROL DE PERFORMANCE Y OPERACION

EN FORMA REMOTA.

SENSOR OPTICO EXCLUSIVO CON FUENTE DE LUZ INCLUIDA.
NIVELES DE ALARMA MAXIMA Y MiNIMA.
CONTROL DE FLUJO

EJEMPLO: Resultados reales de una planta de harina de soja
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- NIR

- UNIDAD NIR TERMO CONTROLADA
- SENSORES DE MONITOREO
- MULTIPLEXADOR DE FIBRA GPTICA

- HASTA 12 PUNTOS REMOTOS DE CONTROL
- PC CON TOUCH SCREEN INCORPORADA
- PUERTOS DE ENTRADA Y SALIDA EXTERNOS

DIAGRAMA DEL SISTEMA
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