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MOLINOSMOLINOSMOLINOSMOLINOS    
NYLON  -   POLIESTER  -  ACERO INOXIDABLE  -  MANGAS  -   CANASTILLAS 

TAPOTINES  -  ESCOBILLAS  -  FIELTRO 

 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    
 
 
 
 



 
Clasificación y Tipos de Mallas para Molinos 

 
 
Al analizarmos una malla, observamos que ellas tienen variaciones cuanto al material 
utilizado (nylon, poliéster, acero inoxidable y otros), también se cambian las cantidades de 
hilos y sus diámetros, las aberturas, y la área libre o área abierta. 
 
Esas variaciones resultan en algunas variables como la resistencia y la productividad 
generada en el tamizado. 
 

 
 

Materiales 
 
Poliamida (Nylon) 
Hilo sintético, de gran resistencia a la abrasión, presenta características de elasticidad y 
absorción de humedad en la orden de 3 hasta 4%. 
Se encuentra con gran facilidad, resulta mas economica. 
 
Material mucho utilizado en molinos de trigo, principalmente en plansifter, presenta óptima 
eficiencia en tamices de pequeñas superficies. 
 
Temperatura máxima de trabajo indicada  100°C. 

 
 

Poliester 
Hilo sintético, que presenta buena resistencia a la abrasión, sin elasticidad ,su absorción 
de humedad es de 0,3 hasta 0,4%. 
 
Actualmente ya puede ser encontrado con gran facilidad en las principales tipologías, 
presentandose economicamente compatible con las mallas de Nylon. 
 
Viene ganando espacio en los molinos de trigo, justamente por la baja absorción a la 
humedad y estabilidad cuanto al alargamiento ( no elástico). 
 
Temperatura máxima de trabajo indicada  150°C. 
 
 
Acero Inoxidable 
Hilo metálico, formulaciones distintas, presenta gran resistencia  física,quimica y 
mecánica. 
 
Excelente para molinos de trigo, posibilita el uso de mallas con  hilos más delgados,  
generando mayor porcentaje de área libre, resultando en alta productividad y gran 
durabilidad cuando comparado las telas sintéticas (nylon y poliestér). 
 
 
 
 
 



Abertura (MO) 
Mesh Opening (MO) o abertura,  es el espacio libre entre dos (2) hilos paralelos, o sea, el 
tamaño del agujero de la tela. 
Esa medida es presentada en micra para mayor exactitud. 
 
Diámetro del hilo (TD) 
Thread  Diameter (TD) o diámetro del hilo es el espesor del hilo. 
También presentada en micra para mayor exactitud. 
 
Área Abierta o Área Libre (MOA) 
Mesh Open Area (MOA) o área libre,  es el resultado obtenido através de la relación entre 
el diámetro del hilo y la abertura de una tela. 
 
Ese resultado presenta el porcentaje libre de la tela para pasaje de producto. Cuanto 
mayor el porcentaje de área libre, mayor y más rápido el tamizado, por lo tanto, mayor la 
productividad. 
 
 
 

 
Ese diseno muestra  Abertura (MD), el diámetro del Hilo (TD) y la área Libre (MOA) 

 
 

Número de Hilos/Cm 
Toda malla es formada por hilos al largo del urdiembre entrelazados con los hilos de la 
trama (hilos horizontales y verticales). Las cantidades de hilos de trama y urdimbre de una 
tela ayudan a definir su abertura. 
 
Cuanto mayor la cantidad de hilos menor la abertura de una tela. Esa cantidad de hilos es 
medida, contada, al largo de 1 cm lineal. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



TABLAS TECNICAS 

 
Poliamida (Nylon) – XX 

 
 
Poliamida (Nylon) - XXX 



 
Poliamida (Nylon) – NSS – New Super Strong 

 
Poliamida (Nylon) – GG  

 
 



Poliamida (Nylon) – ASTM 

 
Poliéster – GG 

 
 



 
 
Acero Inoxidable 

 
 
 
 
 
*Resultado de los calculos de la tablas son aritmeticos 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

Pegantes y Estiradores 
 
 

 
Estudios de la Universidad del Estado de Kansas, en EUA, prueban que procesos como el 
tamizado y la filtración pueden ser efectivamente optimizados solamente con el 
tensamiento adecuado de las telas durante la confección de tamices y filtros. 
 
Según la universidad, el tamizado, por ejemplo, tener el simple cuidado de utilizar tamices 
bien tensadas es el suficiente para elevar la productividad en 2,6% en media, por el 
aumento de pasaje de partículas. 
En la práctica, hay relatos de industrias que observaron ganos en hasta 4%, solamente 
modernizando el proceso de tensamiento de los tamices, a través de la aplicación de una 
tensión igual de la malla y el uso de un adhesivo para su fijación. 
 
El uso de tamices pegadas trae aún otros beneficios, como, practicidad, limpieza, 
aumento de la vida útil y el relleno del espacio entre la tela y el soporte, lo que elimina la 
posibilidad de acumulación de producto en esta área. 
 
Para obtener un buen rendimiento en los procesos de tamizado, el pegamento necesita 
ser al mismo tiempo inerte quimicamente, de secado rápido, de fácil utilización y fuerte 
suficiente para soportar altas tensiones. 
 
Buscando atender esta demanda, Rhino Tech Inc., tradicional fabricante americana de 
pegamentos, desarrolló una línea para esta aplicación. Hablamos de la línea Rhinobond, 
donde TEGAPE distribuye con exclusividad en Latino America. 
 
Son pegantes de secado instántaneo, disponibles en distintas viscosidades, cuya 
selección dependerá del tipo de malla que se desea pegar. 
 
Además de los pegantes, TEGAPE también comercializa esticadores para atender las 
necesidades de nuestros clientes. 
 
 
 

 
Adhesivos Instántaneos RinoBond                            Estiradores manual y mecánico  
 
 
 
 
 
 



 

 
Mangas para captación de polvo y canastillas 

 
 

Para procesos de separacion sólido/aire  las mangas para filtros con sistema de limpieza 
automático por jato pulsante – "pulse jet", o NO,  son confeccionadas en fieltro 
punzonado de Poliester, Polipropileno, Meta-aramida, Acrílico, ryton, Nomex, fibra de 
vidrio y fibras especiales mediante consulta. 

Disponíbles en diversos tipos de acabamientos (calandrado, chamuscado, antiaderente 
recubierto con PTFE o membrana de PTFE, antiestáticos, antiabrasivos, etc) . Produzidas 
en acuerdo  las dimensiones, modelo y accesórios especificados por el cliente ( bocal de 
acero flexible - "snap ring", dobladillo, anillo,  cabo descargador, cordon para atar, etc). 
Hacemos cualquier modelo. 
 
EEnn  TTEEGGAAPPEE  ffaabbrriiccaammooss  nnuueessttrrooss  pprrooppiiooss  tteejjiiddooss  yy  ffiieellttrrooss  uuttiilliizzaaddooss  eenn  llaa  

ccoonnffeecccciioonn  ddee  llaass  mmaannggaass  yy  ddeemmaass  ffiillttrrooss..  EEssoo  nnooss  ppeerrmmiittee  ooffrreecceerr  pprroodduuttooss  

ccoonn  aallttaa  ccaalliiddaadd,,  rreedduucciiddoo  ttiieemmppoo  ddee  eennttrreeggaa  yy  mmuucchhoo  mmaass  eeccoonnôômmiiccooss..    
 

Contamos con laboratório de analise y sector de proyecto para apoyo al cliente y 
desarrollo del elemento filtrante mas adecuado. 

 

 



 

Mangas para Plansifter 
 

Hacen parte de nuestra linea,  las mangas de union (plansifter), abiertas en los dos lados 
con dobladillo simples, con cordon o con elastico y anillos intermediarios. 

 

 
 

 
Escobillas para limpieza de rodillos 
Tapotines/ expulsores/ batedores 

 
- Batedores, Limpiadores, tip tap 
- Algodon con boton metálico 
- Poliuretano con soporte metálico  

 
 

  
- Escobillas para limpieza – Sasor con guias y inversores 

    



                                                                    

 

 
 Informaciones y Contacto 

 
 
 
- Producimos y exportamos directamente  
- Asistencia técnica disponible  
- Visitas en planta del cliente  
 
 
Contacto con nosotros: 
Rua Felicio Laskoski, 499 – Barrio Riviera 
Curitiba – PR – Brasil 
Tel.: +55.41.2105-8031 - +55.41.2105-8059 
Fax: +55.41.2105-7400 
WhatsApp: 55.41.8735 5061 
Email: exportacao@tegape.com.br / exporta@tegape.com.br / export@tegape.com.br 
 
 
Otras empresas del grupo – Mismo sector de exportacion 
- Processo Industrial Fabricação de Filtros e Mangas Ltda 
www.processoindustrial.com.br 
 
- Tegape Quimica Ltda. 
www.tegapequimica.com.br 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
 


