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Impulsamos el uso de tecnologias limpias
para el aprovechamiento eficiente del agua
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Tecnologias del Agua

MISION:

Disefiar, ejecutar y poner en operacion proyectos
exitosos con la maxima eficiencia, para preservar
y mejorar la calidad del agua superando las
expectativas del cliente, que permitan liderar
los mercados nacionales y regionales, bajo un
ambiente de trabajo dinamico con altos valores
organizacionales.

VISION:

Ser referentes regionales en investigacion,
desarrollo y comercializacion de tecnologias que
brinden soluciones integrales para el uso, manejo
y preservacion del agua.

BRINDAMOS NUESTROS SERVICIOS CON CALIDAD,
CALIDEZ , EFICIENCIA'Y OPORTUNIDAD
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; QUIENES SOMOS?

Una empresa ecuatoriana, comprometida Eﬁ&r&#{{

con el uso de tecnologias eficientes para el
manejo responsable del agua.

Disefiamos, instalamos y operamos plantas
de potabilizacion y sistemas de tratamiento de
aguas residuales domésticas e industriales.

Brindamos asesoramiento técnico, damos
mantenimiento y repotenciamos plantas de
tratamiento de agua.

Ofrecemos programas de capacitacion y
de acompanamiento técnico post venta en
aquellos productos y servicios comercializa-
dos por HYDROAZUL.

Contamos con el respaldo técnico de em-
presas especializadas como Cartotecnia
S.A. de Ecuador, Cyclus, Ayeria y TXT de Es-
pana, LG Sonic de Holanda y colaboramos
con Environmental Risk Services de Estados
Unidos, en proyectos de reparacioén de da-
Aos ambientales.

Estamos integrados por un equipo multidis-
ciplinario de especialistas en ingenieria civil,
petrdleos, quimica, biotecnologia, ambiente,
geografia, agronomia, gestion de proyectos,
gestién de riesgos naturales y antropicos y
geomatica aplicada, apoyados por personal
administrativo de alta eficiencia.

SOMOS LA SOLUCION A SUS NECESIDADES
EN EL TRATAMIENTO DE AGUA, CON LO CUAL
CONTRIBUIMOS AL CUIDADO DEL AMBIENTE
Y A INCREMENTAR LA RENTABILIDAD DE SU NEGOCIO
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Nuestros Productos:

« Plantas de potabilizacion de agua.

« Plantas de tratamiento de agua con requerimientos especificos para la industria.
« Plantas de tratamiento de aguas residuales domésticas.

+ Plantas de tratamiento de aguas residuales industriales.

Nuestros Servicios:

« Gestion integral de lixiviados generados en rellenos sanitarios municipales.

« Repotenciacion de plantas de agua potable y de tratamiento de aguas residua-
les, domésticas e industriales.

« Servicio de post venta, para plantas potabilizadoras y de tratamiento de aguas
residuales, instaladas por HYDROAZUL.

« Control de algas con equipos LG Sonic, en lagos, lagunas, puertos, rios y otros
cuerpos de agua.

«  Provisién de sistemas de nanotecnologia para la oxigenacion de cuerpos de agua,
especialmente para cultivos de camaron, trucha y ostras; asi como, para alimen-
tos congelados.

Otros Servicios:

« Estudios y disenos de sistemas de agua potable y alcantarillado.

« Estudios y disefios de plantas de potabilizacion y de tratamiento de aguas resi-
duales de acuerdo a la necesidad del cliente.

« Organizacion de eventos de capacitacion, foros y congresos, sobre el uso, mane-
jo y remediacion del agua.

« Publicaciones de revistas, libros y trabajos de investigacidn sobre tecnologias del
agua.

IMPULSAMOS EL USO DE TECNOLOGIAS LIMPIAS
PARA EL APROVECHAMIENTO EFICIENTE DEL AGUA




PLANTAS
DE AGUA POTABLE

PRODUCTOS Y SERVICIOS

: - ESTUDIOS Y DISENOS

- FABRICACION Y MONTAJE

' - OPERACION Y MANTENIMIENTO
- REPOTENCIACION

Nuestras plantas Hyper-BAF® para agua potable estan disenadas con
tecnologia de alta eficiencia e incluyen:

Equipos de mezcla rapida sin partes méviles ni consumo energético.
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Nuestras plantas potabilizadoras son altamente
eficientes y cumplen mas alla de lo exigido
por la normativa ambiental nacional
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Sus ventajas son:

Modulares, lo cual posibilita su expansion para ampliar la capacidad de tratamiento

cuando la demanda lo requiera.
Faciles de instalar: minima obra civil, instalacion rapida y sencilla.

Seguras: con tiempos de retencion, gradientes de velocidad y cargas de disefo

que permiten cumplir la normatividad técnica y de calidad vigentes.

Transportables: en plantas pequeifas y medianas: reducido tamafo y facil

transporte, adecuacion a pequefios espacios o de dificil acceso.
Bajo costo operativo: simple operaciéon y bajo mantenimiento.
Soporte técnico continuo.

Variedad de materiales de fabricacién: fibra de vidrio, polietileno, lamina de acero

al carbono y acero inoxidable: 304-316.
Versatilidad: potabiliza cualquier tipo de aguas.
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Tecnologias del Agua
. g DE AGUAS PARA LA INDUSTRIA

PRODUCTOS Y SERVICIOS

- Fabricacion y montaje
« Suministro de equipos
- Operacion y mantenimiento
Repotenciacion
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Disponemos de sistemas de tratamiento de agua,
a través de 6smosis inversa, desalinizacion y ultrafiltracion

Ofrecemos equipos de osmosis inversa, tecnologia basada en la aplicacion de
presion sobre una disolucion concentrada para forzar el paso de la misma a través
de membranas semipermeables. Con ello, se produce la retencion de la mayor
parte de las sales disueltas obteniendo agua de conformidad al uso industrial
requerido.

Mediante los equipos de ésmosis inversa es posible desalinizar el agua de aporte
y reducir los valores de conductividad a los parametros requeridos.
Suministramos e instalamos sistemas de filtracién y ultrafiltracién con diferentes
tipos de membranas poliméricas, en funcion del tipo de agua requerida por la
industria.

Suministramos e instalamos equipos de eliminacion de dureza en agua, ya sea
dureza temporal/carbonatada (constituida por bicarbonatos y carbonatos de
Calcio o Magnesio) o permanente/no carbonatada (debida a la presencia de
sulfatos (SO, nitratos (NO3) y cloruros (CI)) de Calcio (Ca*) y Magnesio (Mg*), a
través de resinas de intercambio idnico.

SOMOS LA SOLUCION A SUS NECESIDADES
EN EL TRATAMIENTO DE AGUA CON LO CUAL
CONTRIBUIMOS AL CUIDADO DEL AMBIENTE

Y A INCREMENTAR LA RENTABILIDAD DE SU NEGOCIO




_ ;’1
PLANTAS DE TRATAMIENTO DE AGUAS
— RESIDUALES
= {?ﬁy"
\ PRODUCTOS Y SERVICIOS'§
T Tmm——
REstudios y disenos e
F’ébr‘ic’a‘c‘iény 'mo'n“taje
S yeracion' Y ' antenimiento
R potenC|aC|Aon_ » O

H\YD

Tecnolog«ras del Agua

-

—
—

== ¢
N

Nuestras plantas PCBR® estan compuestas de equipos de alta eficiencia
~. . para todos los procesos, que incluyen:

« Cribado grueso y fino con rejas manuales o automaticas.

« Desarenadores de vértice con extraccion continua mediante sistemas air-lift

« Tratamiento primario mediante microtamizado o reactores DAF de ultima
generacion.

« Biorreactores MBBR para remocién de DBO, pudiendo incluir las etapas
de nitrificacion y desnitrificacion.

« Desinfeccidén mediante sistemas UV, ozono o generacion de hipoclorito de
sodio en sitio, a eleccidn del cliente.

« Deshidratadores de lodos compactos, de muy bajo consumo energético y
capaces de obtener una concentracion de sélidos del 20% o superior.

+ Los sistema PCBR®, aseguran alta eficiencia en el proceso, no requieren
de productos quimicos y por su caracter aerébico no producen malos
olores; ademas, requieren de espacios reducidos para su instalacion,

-~ operacion, bajos costos de operacion y mantenimiento.
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Nuestros sistemas de depuracion de aguas
servidas domeésticas e industriales son altamente
eficientes, cumplen mas alla de lo exigido
por la normativa ambiental nacional

Sus ventajas son:

« Menor volumen del reactor bioldgico, por la alta concentracidén de biomasa activa,
que se consigue gracias al cultivo sobre soporte.

« Laretencidn de la biomasa sobre el soporte evita que ésta escape del reactor.

« La velocidad de transferencia de materia entre particulas y fluido es mayor que
con otros métodos de contacto.

« Bajo requerimiento de personal para el buen funcionamiento de este sistema

« No necesita recirculacion.

« Menor superficie ocupada en cada uno de los procesos de: pretratamiento,
tratamiento primario, reactores biolégicos, desinfeccion y manejo de lodos.

« Nuestras plantas cuentan con todo el equipamiento de las plantas mas avanzadas,
a precios mas bajos..
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Tecnologlas deI,Aigu,a

HYDROAZUL, dispone del sistema PTLT®, a través del cual es posible
solucionar los problemas de contaminacion ambiental generados por
los lixiviados que se producen en rellenos sanitarios municipales.

Con nuestro sistemas llegamos a cada cliente para brindar un servicio
altamente eficiente basado en las siguientes ventajas:

Amigable con el ambiente

Maxima seguridad de operacién.

Trabajo en el sitio del area de manejo de lixiviados.

Proceso de tratamiento continuo.

Reducida infraestructura civil .

Reutilizacién de los residuos solidos obtenidos del proceso de acuerdo al
requerimiento del cliente.
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SOMOS REPRESENTANTES COMERCIALES DE CYCLUS

7N
Empresa espafiola, lider en la construccién de depurado- ’ ’ o
ras, para vertidos y aguas residuales industriales, alimen- “ y c us
tarias, agroalimentarias, aguas urbanas, potabilizacién, Depuracion industrial

desalinizacion y aguas de proceso de la industria.
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SISTEMAS ELECTROQUIMICOS

Electrocoagulacion DESODORIZACION
guiac Y BIODESULFURACION
Electrooxidacion
( ) \ / ( )
REACTORES BIOLOGICOS TRATAMIENTOS
MBR FISICOQUIMICOS
SBR TECNOLOGIAS Coagulacién
CBR Floculacion
Digestion Anaerobia Flotacién por aire disuelto
|\ J l |\ J
( J \ 4
TRATAMIENTO OXIDACIQN AVANZADA OMEMBRANAS
DE LODOS Reaccion de Fenton sm03|.s |nv'e,rsa
Filt Foto Fenton Nanofiltracion
IC?r?tr?ffn:a Oxidacion catalitica Ultrafiltracion
9 ~ / Microfiltracion
J
APLICACIONES:

Aguas residuales urbanas
Azucareras

Barcos, aguas residuales
Biodiesel

Bodegas

Cementera

Ceramica

Cerveceria

Curtidos

Agricultura

Puertos

Produccion de biogas
Purines de vacuno y porcino
Papeleras

Petroquimica
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CONTROL DE ALGAS

Trabajamos con la empresa LG SONIC TECHNOLOGIES en la promocién de sus sis-
temas de control de algas mediante ultrasonido.

Tecnologia que utiliza presidn de ultrasonido para afectar la flotabilidad de las algas

(cianobacterias), causando su hundimiento y muerte.

El PROBLEMA:

La combinacién de altas
temperaturas en aguas
estancadas y la gran cantidad
de nutrientes dan lugar
a un excesivo desarrollo
de algas.

LA SOLUCION:

Elimina mas del 90% de
algas.

Evita el crecimiento de
nuevas algas.

Reduce SST, DBO y uso de
quimicos.

No afecta la vida acuatica.
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VENTAJAS DEL SISTEMA DE CONTROL DE ALGAS

Embalses de Agua Potable

En el proceso
de potabilizacion posterior,
reduce el consumo
de quimicos, mejora el sabor
y aumenta el volumen
de filtracion (hasta un 83%)

Reservorios para Riego

Previene la obstruccion
de valvulas, filtros
y rociadores

Reservorios Industriales

Aumenta la calidad
del agua y la eficiencia
en las torres de enfriamiento

g

Lagos

Reduce los problemas
de olor y previene liberacion
de peligrosas toxinas
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NANOBURBUJAS
La tecnologia del futuro aplicada hoy...

La tecnologia de nanoburbujas es una herramienta eficaz
para la recuperacion de cuerpos de agua altamente
contaminados.

Permite incrementar la transferencia de oxigeno,
lo cual, favorece la degradacion de la materia organica
presente y la regeneracién de la vida acuatica.

Las nanoburbujas en el interior de los cuerpos de agua,
forman verdaderas nubes, lo cual hace que permanezcan
en el agua mucho mas tiempo que una burbuja normal.

La aplicacién de esta tecnologia es cada vez mayor:
en el sector acuicola, para el cultivo de camarén, trucha
y ostras, se estima que con su aplicacion, es posible
incrementar su produccién hasta en un 20%.

Aplicaciones:

« Cultivo de camarones,
truchas y ostras.

* Medicina humana,
salud y estética femenina.

«  Depuracién de alimentos
frescos.

« Oxigenacion de lagos lagunas,
aguas de riego.

+ Tratamiento de aguas
residuales.

>

Burbuja normal Burbuja fina Nanoburbuja
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Informes y ventas:
Direccion: Italia N32-125 y Mariana de Jesus
Telf. Oficina +593 (2)2553325
Cel. 0995296085 / 0987059533 / 0993931389

Mail: info@hydroazul.com.ec
Quito - Ecuador

www.hydroazul.com.ec



