——
Control de la formacion de

Acrilamida, HAPy AHC en la
industria alimentaria

Monitorizacion de procesos de
calentamiento mediante el bcbMonitor.

El control de la presencia de productos cancerigenos y mutagénicos en procesos de aportacién de
calor en la industria alimentaria, es critico para asegurar la salubridad de los alimentos. Sustancias
como la Acrilamida o compuestos organicos como HAP o AHC, se pueden originar durante procesos
de horneado, fritura, coccion, ahumado, etc., y su presencia esta intimamente ligada a la
temperatura del proceso. La termografia actia como un sensor de temperatura sin contacto para
areas extensas, siendo una herramienta no invasiva y no destructiva ampliamente validada en el
control de procesos. La automatizacion de esta inspeccion se consigue mediante el tratamiento de
las imagenes con nuestro software dedicado, que detecta desviaciones en el proceso e informa al

operador o conecta con otros sistemas de la linea de produccién para su correccion.

ACRILAMIDA - Regulado por REGLAMENTO (UE)
2017/2158 en vigor desde el 11 de abril de 2018:

Se produce en procesos como hornear, freir y tostar. La ITR
puede controlar:

e Temperatura de Fritura inferior a 120°C.

e Control de hornos de alta humedad relativa.

e Temperatura de Escaldamiento a 70°C previo a fritura.
HIDROCARBUROS AROMATICOS POLICICLICOS (HAP):
Se forman por procesos piroliticos (asados o tostados). La
ITR puede controlar:

e Fritura: Los HAP se forman a partir de 150°C.

e Formacién chocolates: con leche 49°C y negro 82°C.

e Horno de panaderia: a partir de 150°C.

e Ahumados: 130°C en habitaculo y 80°C en la carne.
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bcbMonitor - Salubridad alimentaria
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Aminas Heterociclicas (AHC):

La ITR sirve para controlar la temperatura en:

e Fritura de alimentos ricos en proteinas: Cocinado de carnes
y pescados ya que las AHC se forman a partir de 150°C.

e Hornos industriales: Los AHC se forman a partir de 150°C.

A laizquierda se esquematiza un sistema multicamara de
monitorizacién desatendida basado en el modelo A315 de
la gama m de automatizacion. Estas camaras se
pueden configurar con una extensa variedad de 6pticas
para cubrir diferentes areas y con resoluciones que van
desde los 80x60 pixeles a los 640x512 pixeles. Su reducido

tamano permite su colocacién en la posicién éptima para el

control del proceso.
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» Visualizacion en tiempo real de las imagenes
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termogréficas de la camara.

» Definiciéon de hasta 10 regiones de interés (ROIs) con
zonas de distintas formas.

> Graficas de las medidas de cada zona (Maximo, Minimo,
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Promedio).
» Generacion de alarmas de temperatura en tiempo real,

con posibilidad de envio automatico a PLCs.
» Visualizacién de isotermas sobre la imagen en vivo.
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