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SISTEMA MODULAR

El GENERADOR DE AGUA POTABLE QIAN capta la humedad del ambiente, la
condensa y la purifica mediante un sistema que incluye filtros para el aire, carbén
activado y esterilizador por luz UV, generando en condiciones ideales desde 250
hasta 1000 litros por dia de agua apta para el consumo humano.
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El médulo bdsico, modelo GA250LD-B, primero
del sistema, incluye los elementos de purificacién
de agua capaces de tratar mas de 1.000 litros por
dia. Si se desea expandir el sistema, solo necesita
comprar médulos de expansién adicionales de
250 litros por dia cada uno, modelo GA250LD-E,
hasta llegar a obtener 1.000 litros de agua por dia.

VENTAJAS DEL SISTEMA MODULAR

© Permite aumentar la capacidad de
generacion desde 250 hasta 1.000 litros dia.

@ Fdcil instalaciéon de médulos adicionales

© La bomba de agua, tiene potencia suficiente

para impulsar el agua hasta un tanque

elevado para posterior distribucién.

Economia en la adquisicion de ampliaciones

del sistema.

©  Ahorra espacio de instalacién.

© A mayor capacidad instalada, menor costo de
generacion.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

GE G EGI T GGEG) E GA250LD-B
Datos de la tabla evaluados a (Incluye Médulo de filtracion
28 °Cy 80% humedad relativa para mas de 1.000 litros dia

GA250LD-E
(Mddulos de expansion
para incrementar
capacidad de produccién)

Capacidad de produccion 250 L/dia 250 L/dia
Refrigerante R-410A (Ecoldgico) R-410A (Ecoldgico)
Medidas (L x W X H) mm 1.800 x 1.100 x 1.700 1.800 x 1.100 x 750
Peso (Kg) Aprox (Sin agua) 550 300
Consumo de energia Aprox 5,0 Kwh 4,5 Kwh
Alimentacion 220V, 2 6 3 Ph, 60 Hz 220V, 2 6 3 Ph, 60 Hz
Potencia lampara UV 2X6w No

Bomba de agua 200 w No
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