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Gracias a nuestra
trayectoria de

25 anos

Ccon experiencia y
tecnologia en

la fabricacion

y comercializacion
de productos
aprasivos,
PRODATEC S.A.S.
se ha convertido en
una empresa lider
en la innovacion

y desarrollo de
soluciones abrasivas

para la industria.
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1 MATERIA PRIMA UTILIZADAEN
- CADA UNO DE NUESTROS PRODUCTOS

@& 1iPo DE ABRASIVO

A OXIDO DE ALUMINIO REGULAR CARBURO DE SILICIO

Como todos, es un cristal que tiene la capacidad de Presenta una dureza superior a la de los
cortar materiales con composicion de hierro (0 materiales  abrasivos  anteriormente
acerados). mencionados, siendo aproximadamente

Posee muy baja friabilidad y normalmente es usado en 9.6 a 9.7 en la escala de Mohs.

ruedas de uso estandar como esmeril de banco o Esta propiedad le permite pulir
discos de corte. elementos de tipo ceramico (loza),

granito, marmol, concreto.
OXIDO DE ALUMINIO BLANCO En otros casos, permite el uso sobre

Es un elemento de alta friabilidad, comparado con el A. metales tales como la fundicion gris y
Bésicamente es usado para el desgaste de materiales nodular,

con tratamiento térmico y que son usados en
troqueleria, cuchillas de corte, en herramientas de CARBURO DE SILICIO VERDE

acero rapido, etc. Es un material similar al Carburo Negro,
sin embargo tiene la particularidad de

A+AA . . ser un poco mas friable que este. Lo
Esta mezcla permite el desgaste de materiales que le permite el desarrollo de

principalmeme acerados con altas o bajas durezas productos para trabajar materiales muy
Rockell o Brinell. duros, tales como el tungsteno, la widia,

RVA OXIDO DE ALUMINIO ROSADO ceramicos y otros elementlo de alta
Este abrasivo es un elemento de alta friabilidad, pero d'ureza QuE requieren ser puhd(zs.
que comparativamente con los otros, genera nuevas CA1 OXIDO DE ALUMINIO CERAMICO
aristas de corte en la medida que se desgasta. Es usado en productos que son
De esta propiedad depende mucho su rendimiento, requeridos para pulir o rectificar aceros
pudiéndose usar tanto el productos de ligante muy resistentes a la abrasion, muy
resinoide como vitrificado. sensibles a los  calentamientos

ZA ALUMINA CIRCONADA generados por rectificacion.

Este el A : do de alumini Este tipo de material tiene la propiedad
ste elemento, en esencia, s un oxido de aluminio con de auto generar aristas de corte

composicion de circonio, 1o que le permite un alto mientras pule, lo cual lo hace bastante

sometidos a cargas fuertes de trabajo. ya que posee una estructura micro
Lo que le ayuda a generar fuertes desbastes. fracturada que le permite esta
Unicamente se puede usar en productos del tipo operacion. Sin embargo, y a pesar de su
resinoide. eficiencia, es  bastante  costoso

comparativamente con los demas antes

mencionados.
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SELECCION DEL PRODUCTO
- YFORMULACION

' - Segun los conceptos anteriores, resulta que deben tenerse en cuenta los siguientes criterios para
=0 | e g p g g p
PRODATEC

seleccionar un determinado producto:

@ Tipo de operacion a realizar: pulido, afilado, desbaste, acabado, etc, lo que puede determinar
‘B TIPO DE LIGANTE el tipo y tamafo de grano.

_ . . . . Velocidad de operacion de la rueda o producto.
Es el material usado para unir cada uno de granos abrasivos mencionados anteriormente.

Puede ser Vitrificado (V) o Resinoide (B). @ Forma de trabajo: manual, automatica, o de carga fuerte sobre la pieza.

La determinacion del tipo de ligante estara dado por muchos factores de uso, dentro de los cuales, estos
son los mas representativos.

o La velocidad de giro del producto.

Tipo de material a pulir.
3.4.1. Material: acero inoxidable, marmol, tungsteno, etc.
3.4.2. Dureza: normalmente se usa para l0s metales con composicion de acero que fueron

@ EI medio en el cual trabaje el producto (hdmedo, seco, etc.). tratados térmicamente. Determinada esta en Rockwell (HRC) 6 Brinell (HBC).
e Las fuerzas de trabajo a las cuales puede estar sometido. Categorlcamente, en la medida que estos elementos son mas duros, el producto abrasivo
debe ser mas blando.
0 El tipo de maquina usada: manual, automatica, de carga soportada, etc. L. . .
, - _ _ @ Conocimiento de uso de otros productos: Conocer si ha usado otros productos. Es importante
@ Y el tipo de operacion de pulido requerido: desbaste, acabado, etc. saber qué se ha venido utilizado, con la finalidad de mejorar o entregar el producto requerido.

4l PRODUCTOS EN GENERAL

Segun la aplicacion y el montaje, los productos que fabrica PRODATEC S.A.S.
se pueden catalogar por lineas o por usos genéricos, de la siguiente manera:

2. FORMULACION, GRADUACION

En general, los productos abrasivos tienen un método de fabricacion y
de composicion que los hace aplicables a un determinado uso. @ LI'NEA ESTANDAR

Este uso se puede verificar en la etiqueta 0 muy posiblemente por una 4.1.1. Ruedas de esmeril o de trabajo de banco
graduacion, nomenclatura o formulacion que aparece en la etiqueta y

que cada fabricante debe colocar. Cada una se determina de la
siguiente forma genérica:

Dimensiones (mm.)

X | TIPO DE GRANO
o x Espesor x ¢ Interior

1-150 x 20 x 31.75

TAWARO  EstrucTura  REFERENCIA LS S D
DEGRAND gy DE FORMULA 1-200% 6 x 31.75
ayor numero, I ersion
e pequeiio '"aé’r?m?%’?%ﬁ%%“’” de formula 1-200x 10x 31.75 AA 60

1-200 x 13x 31.75
1-200 x 20 x 31.75

RVA46G12V‘1 AU AT ) AA 46 - 60 CV 46-60-80-100
1-250 X 25 x 3.75

1-300 x 40 x 38.1 A24-36-46-60
1-300 x 50 x 38.1

A24-36-46-60-80 AA 46 - 60 CV 46-60-80-100

it s sbrs a segridad
Vi fizaion el podct,
consinvsal 7351 2455

TIPO DE DUREZA Tipo LIGANTE 1-350 X 50 x 38.1 Fabricacion Fabricacion
ABRASIVO Mas cercano V: Vitrificado :
alaz B: Resinoide 1-400 x 50 x 38.1
més duro

! NOTA: Fabricacion se considera como producto especial y se cotizara como tal. El tiempo de entrega estimado es de 30 dias calendario.
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N
4.1.2. Productos para el sector de la construccion T —

Dimensiones (mm.) Denominacion Tipo de Tipo de Velocidad de operacion
@Exterior x Espesor x @Interior o forma Grano maquina maxima (r.p.m.)

11-100 x 50 x 15.88NC - 11H
11-100x 50 x M14 - 2 Copa.conica o4 9201
11-125x50x 15.88 - 11H
36 7.374
11-125x 50 x M14 - 2 .
16-50 x 75 x 15.88 - 11H 60 Pulidora manual
16-50 X 75 x M14 - 2 80 16459
16-80x90x 15.88 - 11H Cono o trompo L
16-80x 90 x M14 -2 e 11522
B~200 x50 x50 Bloque ranurado | e e
BL-100x25x0 Blogue redondo C60-80
oot | bl | s | el aorz

4.1.3. Ruedas Tipo 6-11 para afilado en maquina o manual

Dimensiones (mm.) Denominacion Tipo de Otras Velocidad de operacion
@Exterior x Espesor x @Interior o forma Grano dimensiones maxima (r.p.m.)

6-100 x 50 x 31.75 Copa recta 5.336
11-100 x 50 x 31.75 Copa conica 5.336
6-125 x50 x 31.75 Copa r(,ec.ta AAdG - AAGO Wet3 E213 4270
11-125x 50 x 31.75 Copa conica 4270
6-150 x 50 x 31.75 Copa recta 3.558
11-150 x 50 x 31.75 Copa conica 3.558

Producto para solicitud de fabricacion.

4.1.4. Productos sector de la madera
Se distinguen las ruedas para afilado de cintas de acero para corte de madera.

Dimensiones (mm.) Tipo de Tipode Velocidad de operacion
@Exterior x Espesor x @Interior Grano maquina maxima (r.p.m.)

1-125x6x12.7
1-125x 6 x 31.75 Afiladora o ote
1-125x13x31.75 Woodmizer
1-150 x 6 x 31.75

7.374

1-150x 10x 31.75 AGON5V-M
1-150 X 13x31.75 Afiladora
o de sierra 18.435
1-200x 6 x 31.75 cinta acerada
1-200x 10 x 31.75 11,502

1-200x 13 x 31.75
1PC-150 x 6 x 25.4 A46R5B5 Afilado en guadaiia 6.145
1PD-150 x 6 x 31.75 4.204
1PD-150x 10 x 31.75
1PD-180 x 10 x 31.75 Afiladora de sierra 3.504
1PD-200 X 6 X 31.75 AGONSVT cinta acerada il
1PD-200x 10 x 31.75

1PD-250x 10 x 31.75

O.

PRODUCTOS DE FABRICACION
NO ESTANDAR

Son los productos para aplicaciones muy especificas.

@ Productos para la industria automotriz o de reparacion de motores.

5.1.1. Ruedas para la rectificacion de cigiienales

Dimensiones (mm.)
o x Espesor x g Interior

Vel. de operacion

Tipo-DxTxH max. (r.p.m.)

Graduacion

39-660 x 20 x 203.2 U=17,U=18
1-660 x 20 x 203.2 955
1-660 x 25 x 203.2

39-711x 20 x 203.2 U=17,U=18

1-711x 20 x 203.2

1-711x 25 % 203.2 887
1-711x 32 x 203.2

1-711 x40 x 203.2

39-760 x 20 x 203.2 U=17 U=18

1-760 x 20 x 203.2

1-760 x 22 x 203.2 830
1-760 x 25 x 203.2

1-760 x 28 x 203.2

39-813 x 20 x 203.2 U=17 U=18

1-813 x 20 x 203.2 776
1-813 x 25 x 203.2

DAG0OOGVB

TIPO 1
1 D=0 Exterior |

i
f——— H=0 Ihterior EE—

TIPO 39
1 J !

—————— H=0 Interior —————|
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5.1.2. Ruedas para rectificar asientos de valvulas

Dimensiones (mm.)

Vel. de operacion

@ x Espesor x g Interior LR LI e max. (r.p.m.) Graduacién .
VAL-18x40x17.46-16H 25,027 . ) y 4 °/
VAL-23x40x17.46-16H 25,227 e J N i E—
VAL-25x32x17.46-16H 25,227 i pRODATEC
VAL-28x32x17.46-16H 22,524 T i
VAL-30x32x17.46-16H 21,022 :

I
VAL-32x20x17.46-16H 19,708 1

! 5.1.4. Barras para el rectificado interior de cilindros
VAL-35x20x17.46-16H 18,019 : "R
VAL-40x20x17.46-16H 15,767 T . -
VAL-42x20¢17.46-16H 15,016 ABOQSV-M Longu e Aene (Boaesor | Desbaste Acabado
VAL-45x20x17.46-16H 14,015
VAL-48x20x17.46-16H 13,140 BR-100x 6 x 8 CV80 - CV100 CV180 - CV220
VAL-50x20x17.46-16H 12,613 - i BR-100x 10X 10 CV80 - CV100 CV180 - CV221
VAL-54x20x17.46-16H 11,680 ’ f - 116H BR-100x 13x 13 CV80 - CV100 CV180 - CV222
VAL-55x20x17.46-16H 11,467 R © 6

[¢——— D=0 Exterior ——— . . .,

UL BG4 lal 87 5.1.5. Segmentos abrasivos para rectificacion
VAL-60x20x17.46-16H 10,511
VAL-63x20x17.46-16H 10,010

Usados para la rectificacion de superficies planas en motores /
y metalmecanica en general.

M1
Dimensiones (mm.) Dimensiones (mm.) SG
Longitud x Ancho x Espesor Longitud x Ancho x Espesor

SGM1-125x 25 x 76 SGM3-180 x 38 x 101/94
SGM3-100 x 15 x 60/53 SGM4-80 x 22 x 78/68
SGM3-100 x 22 x 65/57 SGM4-90 x 16 x 56/45
SGM3-100 x 25 x 65/57 SGMb5-145 x 45 x 150
SGM3-100 x 30 x 89/76 SGM6-287 x 156 x 60/15

Angulo de fabricacion = 45°. Para otros angulos solicitar cotizacion con cantidad minima.

5.1.3. Rodillos para pruebas de frenado

SGM3-110 x 22 x 60/55

SGM7-142 x 31 x 131/96

SGM3-120 x 20 x 60/52

SGM8-100 x 25 x 65/57

SGM3-127 x 30 x 89/76

SGM8-127 x 30 x 89/76

SGM3-160 x 40 x 84/73
SGM3-165 x 25 x 70/65

SGM9-82 x 23 x 81/71

6. Fabricacion de piezas especiales

Nuestra amplia experiencia en la fabricacion de productos
abrasivos especializados nos permiten fabricar productos que
se encuentren dentro de estas dimensiones.

° Optimos resultados en la prueba de frenado adn con el rodillo himedo o con aceite.

° Excelente agarre sin afectar la vida Util de las llantas.
e Alta confiabilidad en el frenado.

Caracteristicas para ruedas especiales

° Excelente duracion superior a tres afos.

5 , Dimensiones (mm.) @ Didmetro Espesor
° UN ANO DE GARANTIA por defectos en la fabricacion.
Minimo 25 2
Maximo 813 200
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7. Referencias Linea Estandar

Desarrollados con materias primas de excelente calidad y procesos con la mejor tecnologia, nos
permiten ofrecer productos con altisimos estandares para llegar a los sectores mas exigentes, luego de
superar Pruebas del Sistema de Control de Calidad PRODATEC.
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