






Biseladora manual por arranque de viruta en
frío mediante insertos de carburo
intercambiables.

El ángulo de bisel lo determina el cabezal donde
se montan los insertos y es fijo y constante sin
depender de la habilidad y posición del
operador.

La escala de marcación de precisión permite
ajustar la altura del bisel.

Versiones eléctrica y neumática

Biseladora manual para refrentar o biselar por
arranque de viruta en frío mediante insertos de
carburo intercambiables.

El ángulo de biselado o refrentado se ajusta entre
0° y 60° directamente en la máquina sin cambiar
de herramienta.

Para biseles de hasta 22 mm de ancho y permite
ajustar la profundidad de biselado fácilmente.

Biseles de hasta
22mm de ancho.

Ángulo de bisel:
Ajustable de 0° a 60°





Biseladora frontal de grandes diámetros

3,7" - 16,4"
7" - 24"
20" - 36"

Biseladora diseñada para industria de ductos,
calderas, y accesorios. Bisela en frio por
arranque de viruta.

Cuenta con 6 puntos de contacto internos para
dar una gran estabilidad y ausencia de
vibraciones durante la operación.

La uniformidad de cada pase es garantizado
por un sistema de alimentación motorizado
que da una velocidad radial constante para
biseles perfectos y constantes.

Hasta 4 buriles de corte simultáneo permiten
biselar y/ o refrentar el tubo con alta rapidez.
Versiones eléctrica, neumática e hidráulica

Tractor de corte con control digital
Tractor de corte con riel y control digital, teniendo un
desplazamiento y una velocidad constante, produce cortes
precisos y biseles con oxicorte o plasma.

Cortes de calidad y biseles producidos con este tractor
reducen el tiempo de montaje y proporciona la base para una
soldadura de alta calidad.

Disponible en dos versiones: Versión estándar para
aplicaciones de oxicorte (hasta 59 pulgadas / minuto) y
versión de alta velocidad para el corte por plasma (hasta 118
pulgadas / min).

Tractor de soldadura con o sin oscilación
Tractor de soldadura programable y portátil diseñado
para producir cordones de soldadura constantes y de
alta calidad. Se desplaza con ruedas magnéticas con o
sin riel y proporciona la estabilidad y el control de
velocidad en todas las posiciones.

El tractor permite que la creación de la geometría del
cordón de soldadura sea exactamente lo requerido en las
especificaciones, reduciendo el uso de material de relleno
y el exceso de depósito. Se puede programar para
soldadura continua o intermitente.

Opcional un oscilador de antorcha que tiene un control
preciso de la oscilación con el ajuste del ancho, velocidad
y tiempo de fusión en pared lateral.

Aplicaciones:
*Tanques OD
*Tanques ID
*Estructuras
*Tuberías
grandes
diámetros

AUTOMATIZACIÓN DE CORTE Y SOLDADURA 














