Biseladoras

Sistemas de purga

Tratamientos térmicos

Soldadura orbital

Monitoreo de soldadura

Ensayos No Destructivos ‘

= =1
E-ﬂ

Metrologia




MDaonte

Produccion y calidad de construcciones soldadas

Daonte ofrece a sus clientes las soluciones y herramientas
para hacer su trabajo mas rapido, mas facil, mas precisoy
mas eficiente tanto en planta como en campo.

Apoyados en la experiencia de nuestros
proveedores, Daonte brinda a sus clientes la
asesoria personalizada para la seleccién de la
herramienta adecuada teniendo en cuenta las
necesidades y limitaci6nes de cada caso.

Nos especializamos en equipos y herramientas
que influyen en la produccién y aseguramiento
de la calidad de las construcciones
metalmecanicas con los siguientes equipos:

Antes de soldar

Cortadora orbital de tuberia

Biseladora manual para laminay tuberia
Biseladora orbital

Biseladora automatica de ldmnias
Monitoreo de purga

Inspeccion laser presoldadura
Precalentamiento del material

Equipos de metrologia
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Durante la soldadura

» Sistemas de soldadura orbital
» Monitoreo de parametros de soldadura
» Backing no metalico

Después de la soldadura

Inspeccion visual con laser
Tratamientos térmicos (PWHT)
Ensayos no destructivos (NDT)
Metrologia

Nuestros equipos son altamente utilizados tanto
en planta como en campo, en diferentes sectores
como:

Industria petroleray gas
Gasoductos y oleoductos
Petroquimica

Farmacéutica

Refinerias

Generacion de potencia
Astilleros

Fabricacion de calderas y tanques
Construccion de estructuras

Y muchas mas...
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Ofrecemos a nuestros clientes nuestra capacidad
de analisis y de solucidn rapida apoyados en los
mejores fabricantes del mundo, y apoyados
también en una red logistica de comercializacién
y distribucién.

Ofrecemos siempre a nuestros clientes:

» Innovacion para la mejora de procesos
tradicionales.
Equipos de la mejor calidad.
Tiempos rapidos de respuesta
Tiempos rapidos de entrega
Precios competitivos
Analisis técnico preventa.
Soporte postventa

Comuniquese con nosotros para analizar sus
necesidades y brindarle asesoria personalizada.

info@daonte.com

www.daonte.com




CORTE ORBITAL DE TUBERIA

y Cortadora orbital con disco de sierra

Cortadora orbital con disco de sierra de bajo
diametro que solo penetra el material en su
espesor y rota alrededor del tubo para hacer
un corte en frio con una perpendicularidad
menor a 0,25mm.

Sistema de mordazas autocentrantes evitan la
distorsion del tubo y garantizan un corte
perpendicular.

Rotacion de la
automatizado vy
biseladora orbital

cortadora manual o
puede convertirse en

Espesores < 15mm

Diametros:
0,2" - 4,7"
0,6"-6,6"
2,3"-8,8"
5,5"-13"
8,3"-16,5"
12"-20,5"
17,5"-28,5"
28" - 40"

Cortadora orbital por arranque de viruta

Cortadora orbital con uno o dos buriles que
orbitan alrededor del tubo para hacer un corte
en frio, refrentar o biselar el tubo. El avance
orbital y en penetraciébn es automatico y
configurable.

Este sistema puede ensamblarse sobre la
tuberia para un corte de tuberia que estaba
previamente en servicio.

Versiones eléctricas, neumaticas o hidraulicas.

Espesores < 60mm
Diametros:

1"-3"

2"-6"

6"-12"

12" -18"

18" - 24"

24" - 30"

30" -36"

Otros rangos hasta 60"

| Cortadora orbital con disco de sierra

Cortadora orbital en frio con sistema de
sujecién de doble cadena y un cinturén central
de guia con el cual se garantiza excelente
estabilidad y precision durante el corte.

Sistema de facil y
disponible en versiones
hidraulicas.

rapida configuracion
neumaticas e

Espesores < 45mm
Diametros:
16" -120"

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com 3



BISELADORAS MANUALES

Biseladora manual para tubos y ldminas

Biseladora manual por arranque de viruta en Espesores < 12 mm

frio mediante insertos de carburo 7 .

intercambiables. Angulos de cabezal:
15°

El angulo de bisel lo determina el cabezal donde 57 5e
se montan los insertos y es fijo y constante sin

depender de la habilidad y posicion del 30°
operador. 37.5°
L . : 45°
La escala de marcacion de precision permite R
ajustar la altura del bisel. 52.5
60°

Versiones eléctrica y neumatica

Biseladora manual para tubos y ldminas

Biseladora manual para refrentar o biselar por Biseles de hasta
arranque de viruta en frio mediante insertos de ~ 22mm de ancho.

carburo intercambiables. Angulo de bisel:

El angulo de biselado o refrentado se ajusta entre Ajustable de 0”2 60

0° y 60° directamente en la maquina sin cambiar
de herramienta.

Para biseles de hasta 22 mm de ancho y permite
ajustar la profundidad de biselado facilmente.

Biseladora automatica de laminas

Biseladora ~de laminas que avanza Espesores
automaticamente a lo largo de la laminay se 53120 mm
detiene al final de la misma sin intervencion

del operario. Angulos de bisel

15°a 80°
Bisela en frio por arranque de viruta con

insertos intercambiables. Permite configurar el

angulo de biselado y velocidad de avance.

Permite biselar también la cara inferior de la
lamina sin tener que voltearla para doble bisel.

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com .



| Biseladora orbital de tuberia

Biseladora orbital en frio por arranque de
viruta, con insertos de carburo, lo que lo hace
10 veces mas rapido y con mayor vida atil que
las herramientas de acero rapido.

Sistema de mordazas autocentrantes evitan la
distorsién del tubo y garantizan un biselado
recto.

Rotacibn de la cortadora manual o
automatizado y puede convertirse en
cortadora orbital. Biseles de 30°, 37.5° 45°y
60° asi como biseles tipo J.

Biseladora orbital de tuberia

Biseladora orbital con uno o dos buriles que
orbitan alrededor del tubo para hacer un bisel
o refrentar por arranque de viruta. Puede
configurarse también para hacer corte de la
tuberia.

El avance orbital y en penetracion es
automatico y configurable.

Versiones eléctricas, neumaticas o hidraulicas.

| Biseladora frontal de tuberia

Biseladora frontal de tuberia. Ideal para
aplicaciones con espacio reducido alrededor
de la tuberia.

Puede biselar y/o refrentar la tuberia con
avance manual o automatico. Ideal para
trabajos repetitivos en intercambiadores o
condensadores.

Versiones eléctricas y neumaticas.

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com

BISELADORAS ORBITALES

Espesores < 12,7 mm
Diametros:

0,6" - 4,7"
0,8"-6,7"
2,3"-8,8"
5,5"- 13"
8,3"-16,5"

Espesores < 60mm
Diametros:

1"-3"

2"-6"

6" -12"

12" - 18"

18" - 24"
24" - 30"
30" - 36"

Otros rangos hasta 60"

Espesores < 25mm
Diametros:
0,78"-1,8"
0,39"-2,8"
1,10"-3"

1" - 4,25"

2" -8"



BISELADORAS DE TUBERIA

Biseladora frontal de grandes diametros

Biseladora disefiada para industria de ductos,
calderas, y accesorios. Bisela en frio por

arranque de viruta. Diametros:
3,7"-16,4"

Cuenta con 6 puntos de contacto internos para 7" - 24"

dar una gran estabilidad y ausencia de 20" - 36"

vibraciones durante la operacion.

La uniformidad de cada pase es garantizado
por un sistema de alimentacion motorizado
que da una velocidad radial constante para
biseles perfectos y constantes.

Hasta 4 buriles de corte simultaneo permiten
biselar y/ o refrentar el tubo con alta rapidez.
Versiones eléctrica. neumatica e hidraulica

AUTOMATIZACION DE CORTE Y SOLDADURA

Tractor de corte con control digital

Tractor de corte con riel y control digital, teniendo un
desplazamiento y una velocidad constante, produce cortes
precisos y biseles con oxicorte o plasma.

Cortes de calidad y biseles producidos con este tractor
reducen el tiempo de montaje y proporciona la base para una
soldadura de alta calidad.

Disponible en dos versiones: Version estandar para
aplicaciones de oxicorte (hasta 59 pulgadas / minuto) y
version de alta velocidad para el corte por plasma (hasta 118
pulgadas / min).

Tractor de soldadura con o sin oscilacion

Tractor de soldadura programable y portatil disefiado Aplicaciones:
para producir cordones de soldadura constantes y de *Tanques oD
alta calidad. Se desplaza con ruedas magnéticas con o *Tanques ID

sin riel y proporciona la estabilidad y el control de *Estructuras
velocidad en todas las posiciones. *Tuberias

. . . grandes
El tractor permite que la creacion de la geometria del diametros

cordén de soldadura sea exactamente lo requerido en las
especificaciones, reduciendo el uso de material de relleno
y el exceso de depdsito. Se puede programar para
soldadura continua o intermitente.

Opcional un oscilador de antorcha que tiene un control
preciso de la oscilacion con el ajuste del ancho, velocidad
y tiempo de fusion en pared lateral.

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com &



SISTEMAS DE SOLDADURA ORBITAL

| Soldadura por fusién - Sin material de aporte

Sistema de soldadura orbital especialmente
disenada para el sector alimenticio,
farmaceutico, y similares donde se necesitan
soldaduras de acero inoxidable en paredes
delgadas con la mejor precision vy
presentacion.

Cabezal refrigerado por agua con mordazas de
acero inoxidable requiere de poco espacio
alrededor de la junta, ideal para montajes con
poco espacio disponible.

Espesores < 4mm
Diametros:
0,23"-2,5"

1" - 4"

1"-8,6"

| Cabezales abiertos para soldadura en linea

Cabezales abiertos para soldadura multipases
con material de aporte en aceros al carbono e
inoxidables.

Control de posicién del electrodo (AVC, OSCy
axial) con alta precisién, lo que permite
realizar juntas con bisel en V o bisel tipo J en
menos tiempo y con menos material de aporte
que el biselen V.

Espesores < 12,7mm
Soldadura multipases
Diametros:
0,39"-1,5"

0,75" - 4,5"

1"-6,7"

1,5"-8,6"

Cabezales cerrados para prefabricados

Cabezales cerrados para soldadura orbital en
planta, ideal para prefabricados.

Sistema de mordazas autocentrantes evitan la
distorsion del tubo y garantizan un cordon de
soldadura recto.

Puede convertirse en cortadora y biseladora
orbital con rotacién automatica.

Diametros:
0,5" - 4’7“
0'6" - 6’7"
2'3" - 8'8"
5'5" - 13"

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com -



SISTEMAS DE SOLDADURA ORBITAL

Cabezal de bajo perfil

Cabezal de bajo perfil especificamente Diametros:
disenado para aplicaciones donde no se (g5".g,7"
cuenta con espacio alrededor del tubo como

en calderas, intercambiadores y generacion

de potencia.

El cabezal requiere solamente de 38 mm de
espacio radial para rotar alrededor del tubo.

Este cabezal puede realizar soldadura TIG con
control de avance, de alimentacion de
aldmbre, de voltaje y de oscilacion de la
antorcha de 200 Amperios.

| Cabezal para soldadura MIG, FCAW, y TIG*

Este cabezal permite realizar soldaduras Diametros:
mecanizadas mediante MIG, FCAW y opcional " 3 infinito (plano)
TIG para ensamble de tuberias, laminas,

tanques, recipientes a presion, componentes

estructurales y muchas mas aplicaciones.

El cabezal permite controlar el avance,
alimentaciéon de alambre, oscilacion y voltaje
para las aplicaciones mas complejas.

| Cabezal para soldadura tubo a lamina

Este cabezal es especialmente disefado para Diametros:
soldadura de intercambiadores en la industria 6" - 1,5"
de generacion de potencia, petroquimica, g3 gn
alimentos y bebidas, y otros.

Un cabezal ligero, portatil y de facil uso brinda
alta productividad vy visibilidad de la
soldadura, con un mecanismo simplificado con
menos  partes moviles para  mayor
confiabilidad y facilidad de mantenimiento.

CABEZALES ESPECIALES: FUENTES DE POTENCIA:
Ofrecemos cabezales para aplicaciones Para todos los cabezales contamos con una

especiales como

revestimiento interno, amplia variedad de fuentes de potencia,

soldadura desde el ID, soldadura laser, desde las mas sencillas hasta fuentes de 600

soldadura de abertura angosta y muchos Amperios.
mas.

Contactenos con los detalles de su aplicacion para poder asesorarlo en el sistema que se

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com

djuste a sus necesidades.
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SISTEMAS PARA PURGA - TIG

Vejigas expandibles para crear una pequena
presa alrededor de cada junta y disminuir el
tiempo de purga y la cantidad de arg6n
necesaria.

Las vejigas estan fabricadas con material
resistente a las temperaturas, rasgunos vy
salpicaduras. Incluye un difusor de argén que
evita las turbulencias con el oxigeno presente.

Una sola vejiga se adapta a varios diametros o
hay modelos no-expandibles de diametros
fijos.

Monitor de oxigeno

El medidor de oxigeno permite monitorear
constantemente el nivel de oxigeno dentro de
la tuberia hasta reemplazarlo por argbn para
prevenir la oxidacién, la decoloracién y la
coquizacion.

Con este equipo sabra exactamente cuando
iniciar la soldadura sin desperdiciar argon.

Sistema autocalibrable que puede medir hasta
0.01% (100 ppm).

Con estos tapones podra crear una pequena
presa para el argdbn cerca a cada junta
disminuyendo el tiempo y la cantidad de argon
necesaria.

Una vez terminada la junta, la presa se
destruye al pasar agua por la tuberia. El papel
y la cinta son 100% solubles en agua y
biodegradables. No deja residuos en la
tuberia.

Cuenta con la tecnologia ZAP® (Zero Air
Permeability) que maximiza la retencion del
gas.

Vejiga expandible para presa de argdn

Didmetros:
2" - 3"

4" - 6"
8"-12"
14" - 18"
20" - 26"
28" - 36"
38" - 48"

Diametros:
0,5" - 84"

Tapones de tuberia en papel soluble en agua

(

Contamos con mas soluciones y accesorios para optimizar los tiempos de purgay el

consumo de argon. Contactenos para mayores detalles.

)

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com
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RECTIFICADO DE BRIDAS

| Rectificador de bridas

Rectificadores de bridas que permiten obtener un Didmetros:
acabado de alta calidad. Las tasas variables de 65 -400 mm
autoalimentacion disponibles permiten la ejecucion 380 -876 mm
de acabados con diferenres grados de rugosidad. 303 - 1.066 mm

Pasos de corte automaticos entre 0.2, 0.4, 0.6 y 0.8
mm . La alimentacién de corte es automatica a
partir del diametro exterior hacia el interior.

Disponible en versiones eléctrica y neumatica

Precalentamiento y tratamientos térmicos

Sistemas para precalentamientos y tratamientos térmicos para
alivio de tensiones (PWHT) que usan resistencias eléctricas y un
sistema cerrado de control para monitorear constantemente la
temperatura del material.

Incluye curvas de calentamiento y de alivios térmicos precargadas
segln ASME o el usuario puede crear las curvas segin su necesidad.

Sistemas multizonas con control independiente para alivios
focalizados simultdneos en diferentes areas de una estructura.

Sistemas de diferentes potencias para ajustarse a su necesidad.

INSPECCION VISUAL LASER

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com

| Inspeccién visual laser antes y después de soldar

Inspeccion visual por laser antes de soldar le permite medir la
separacion de la raiz, el angulo de bisel, y la alineacion de las piezas.

Después de soldar mide el ancho y alto del cordén (garganta y longitd
de piernas para uniones de filete), ademas detecta y mide: grietas,
socabado, porosidad, salpicaduras, bajo relleno, Hi-Lo y otros
defectos.

Incluye un encoder para localizacion y medicion de los defectos.
Puede tomar una medida cada milimetro y almacena las medidas,
fotografias, notas de voz y notas de texto.

Configure sus propios criterios de aceptacion para una rapida
evaluacion Pasa / No-pasa. Convierte la inspeccién visual de
subjetiva a objetiva!

10



MONITOREO DE PARAMETROS DE SOLDADURA

(_sensor Voltaje )
CSensDr Corriente)'
(sensor Alambre -

( sensorGas -

] Monitoreo de soldadura - Aseguramiento de calidad

Sistemas de monitoreo de soldadura que pueden medir hasta 4.000
veces por segundo la corriente, el voltaje, el material de aportey el
gas de proteccion para generar informacion detallada del desempenio
del proceso de soldadura.

Configuracion de niveles maximos y minimos para alertas inmediatas
de futuros defectos.

Realizar el control del proceso de soldadura le permite tomar
decisiones de produccioén e ingenieria para mejorar sus procesos y de
esta forma ahorrar dinero.

ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

Equipos y consumibles para END

Ofrecemos equipos y accesorios para la realizacion de Inspeccion
visual, Liquidos penetrantes, Particulas magnéticas, Ultrasonido
convencional, Phased array, Corrientes inducidas y Termografia.

Ofrecemos también consumibles para liquidos penetrantes vy
particulas magnéticas tanto visibles como fluorescentes.

Podemos asesorarlo en el ensayo que mejor se ajuste a sus
necesidades y condiciones especificas.

METROLOGIA

Herramientas de metrologia analoga y digital

Ofrecemos herramientas de metrologia para medicion de todo tipo
de parametros como: rpm, dureza, rugosidad, didmetro interno,
diametro externo, espesor, angulo, altura, planitud, iluminacion,
profundidad y muchos mas.

Contamos con patrones de verificaciéon para equipos analogos y
digitales, con todas las posibles variaciones que requiera su
medicion.

Nuestro catalogo cuenta con mas de 3.000 referencias!

Encuentre videos y catalogos en www.daonte.com 1



SADaonte

Produccion y calidad de construcciones soldadas

Daonte ofrece a sus clientes las soluciones y herramientas
para hacer su trabajo mas rapido, mas facil, mas precisoy
mas eficiente tanto en planta como en campo.

Podemos demostrar matematicamente que invertir en
tecnologia para mejorar sus procesos, le generara ahorros
en corto plazo. Contactenos para demostrarselo.

www.daonte.com
info@daonte.com




