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TRANSFORMiNG TECHNOLOGY
iNTO PRODUCTiViTY.

world
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solutions

The



SUPER WASH

SYSTEMS

500KG/H

1000KG/H

1500KG/H

3000KG/H

PRODUCTIVITY
PET LINE:

IN THE CURRENT SCENARiO, WHERE ENViRONMENTAL AWARENESS AND THE SEARCH FOR 
SUSTAiNABLE PRACTiCES ARE iNCREASiNGLY iMPORTANT, THE SEIBT PET RECYCLiNG 
SYSTEM EMERGES AS AN iNNOVATiVE AND EFFECTiVE SOLUTiON.

THE SEIBT SYSTEM REPRESENTS THE FOREFRONT OF PET RECYCLiNG TECHNOLOGY, 
COMBiNiNG OPERATiONAL EFFiCiENCE AND ENViRONMENTAL SUSTAiNABLE. DESiGNED TO 
OPTiMiZE THE USE OF RESOURCES, SUCH AS WATER, ENERGY AND CHEMiCAL PRODUCTS, 
THE SEIBT SYSTEM ESTABLiSHES A NEW STANDARD iN TERMS OF ENERGY SAViNG AND 
WASTE MiNiMiZATiON, SiMULTANEOUSLY MiNiMiZiNG THE NEEDS FOR A MANUAL 
iNTERVENTiON.

THE SYSTEM LAYOUT CAN BE DESiGN PERSONALiZED, PERFECTLY ADAPTiNG TO THE 
SPECiFiC REQUiREMENTS OF EACH CLiENT, ENSURiNG FLUiD iNTEGRATiON WiTH THE 
EXiSTiNG iNFRASTRUCTURES AND PROJECTS UNDER DEVELOPMENT. THE SYSTEM’S 
FLEXiBiLiTY iS ENHANCED BY iT’S MODULAR CONSTRUCTiON, THAT ALLOWS AN EASY 

iNCORPORATiON OF PRE-WASHiNG OR FLAKE PROCESSiNG UNiTS, AS NEEDED BY THE EXiSTiNG 
OPERATiON.

FROM CAPACiTiES THAT CAN VARY FROM 500 UNTiL 3.000 KG/H, THE SEIBT SYSTEM MEETS FOR 
BOTH SMALL AND LARGE iNDUSTRiAL OPERATiONS. THE CUTTiNG-EDGE TECHNOLOGY USED FOR 
RECYCLiG ENSURES THAT THE PET PCR FLAKES PRODUCED HAVE A HiGHER QUALiTY, COMPATiBLE 
WiTH FOOD GRADE APPLiCATiONS.

PET RECYCLING

BALE 
OPENING

CONTAMINANT 
REMOVAL AND 

SORTING

LABEL REMOVAL AND 
OPTICAL SORTING

PRE-MILLING

DECANTATION AND
SUPER HOT WASH

DRYING AND 
RE-MILLING

FLAKES 
OPTICAL 

SELECTION 

SEPARATION OF 
LIGHT AND THIN 

MATERIALS

PROCESS STEPS



MGHS 
LR

SEGURANÇA
PROTEÇÃO DE CORREiAS CONFEREM SEGURANÇA À OPERAÇÃO DA MÁQUiNA. 
OS EQUiPAMENTOS DA LiNHA LR ESTÃO ADEQUADOS À NR12.  

 

TROCA RÁPiDA DAS FACAS
O USO DE GABARiTOS PARA A TROCA DAS FACAS REDUZ O TEMPO DE PARADA 
DE MÁQUiNA PORQUE PERMiTE A REGULAGEM EXTERNA DAS FACAS.
 

DURABiLiDADE E PRODUTiViDADE
MANCAiS AFASTADOS, COM iSOLAMENTO PARA BLOQUEAR A ENTRADA DE 
ÁGUA NA MANCALiZAÇÃO EViTANDO QUE SEJAM ATiNGiDOS POR SUJEiRA 
E UMiDADE, TRAZENDO MAiOR ViDA ÚTiL AOS ROLAMENTOS.   

TRAVA DE SEGURANÇA
TRAVA DE SEGURANÇA QUE GARANTE O ACESSO SEGURO AO iNTERiOR DA MÁQUiNA.  

LiMPEZA RÁPiDA DA PENEiRA
MAGAZiNE ARTiCULÁVEL QUE CONFERE ACESSO FÁCiL, RÁPiDO E SEGURO PARA 
A TROCA DE PENEiRA E LiMPEZA DA MÁQUiNA.  

*EQUiPAMENTO ATENDE A TODOS OS REQUiSiTOS DA NORMA NR12

200LR 250LR 320LR 420LR
200X215

210X220

200

2-4

ATÉ 90

3

2

215 - 285

1250

6 A 12

1100X1190

1100X600

1820

1525

400

0,5 - 2P

2

15

"TESOURA"

250X320

260X270

250

4-6

ATÉ 120

3

2

240....375

1360

6 A 12

1250X1405

1250X680

2020

1750

450

0,75 - 2P

3

25

"TESOURA"

320X370

330X270

250

5-10

ATÉ 180

3

2

240....375

1360

6 A 12

1270X1480

1270X805

2020

1750

550

0,75 - 2P

7,5

30

"TESOURA"

420X420

425X380

350

10-20

ATÉ 240

3

2

225....345

1600

6 A 12

1425X1590

1425X960

2240

2100

950

1 - 2P

20

35

"TESOURA"

• SiSTEMA DE LiMPEZA RÁPiDA

• PRÉ-AJUSTE DAS NAVALHAS FORA DA MÁQUiNA

• ALTO RENDiMENTO

• BAiXO CONSUMO DE ENERGiA

MGHS 
LiNHA LR

 

 

*MODELO 420 LR

*MODELO 420 LR

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM)

CÂMARA DE MOAGEM (MM)

DIÂMETRO DO ROTOR (MM)

MOTOR (CV)

PRODUÇÃO (KG/H)

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.)

NAVALHAS FIXAS (UN.)

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM)

ALTURA DE ALIMENTAÇÃO (MM)

PENEIRAS PADRÃO (MM)

ÁREA OCUPADA C/ CICLONETE (MM)

ÁREA OCUPADA C/ GAVETA (MM)

ALTURA C/ CICLONETE (MM)

ALTURA C/ GAVETA (MM)

PESO C/ EXAUSTOR E CICLONETE (KG)

MOTOR DO EXAUSTOR (CV)

CAPACIDADE DO MOINHO (BOMBONAS) (L)

CAPACIDADE DA GAVETA  (FORNECIDO S/ EXAUSTOR) (L)

TIPO DE CORTE
C
A
R
A
C
T
E
R
ÍS

T
iC

A
S

*MODEL 420 LR

*MODEL 420 LR

• FAST CLEANING SYSTEM

• KNIVES PRESETTING OUTSIDE THE MACHINE

• HIGH PERFORMANCE

• LOW ENERGY CONSUMPTION

SAFETY
BELT PROTECTiON PROViDES SAFETY TO THE MACHiNE'S OPERATiON. THE LR LiNE
EQUiPMENT iS SUiTABLE FOR NR12  

QUiCK KNiVES CHANGE
THE USE OF TEMPLATES FOR CHANGiNG THE KNiVES REDUCES THE MACHiNE
DOWNTiME BECAUSE iT ALLOWS EXTERNAL ADJUSTMENT OF THE KNiVES. 

BEARINGS AWAY
BEARING ACCOMMODATION AWAY WITH INSULATION TO BLOCK WATER ENTERING
IN THE BEARINGS PREVENTING THEY BEING AFFECTED BY DIRT AND MOISTURE
BRINGING A LONGER LIFE TO THE BEARINGS.

SAFETY LOCK
SAFETY LOCK THAT GUARANTEES SAFE ACCESS TO THE iNSiDE OF MACHiNE.  

QUiCK iNDUSTRiAL SCREEN CLEANiNG
ARTiCULATED MAGAZiNE THAT PROViDES EASY, FAST AND SAFE ACCESS FOR
CHANGiNG iNDUSTRiAL SCREENS AND CLEANiNG THE MACHiNE.  

FEEDiNG NOZZLE (MM)

GRiNDiNG CHAMBER (MM)

ROTOR DiAMETER (MM)

ENGiNE (HP)

PRODUCTiON (KG/H)

ROTATiNG KNiVES (UN.)

FiXED KNiVES (UN.)

ROTOR ROTATiON (RPM)

FEEDiNG HEiGHT (MM)

STANDARD iNDUSTRiAL SCREEN (MM)

OCCUPiED AREA WiTH CYCLONE (MM)

OCCUPiED AREA WiTH DRAWER (MM)

HiGHT WiTH CYCLONE (MM)

HEiGHT WiTH DRAWER (MM)

WEiGHT WiTH EXAUST FAN AND CYCLONE (KG)

EXAUST FAN ENGiNE (HP)

GRiNDiNG MiLL CAPACiTY (L)

DRAWER CAPACiTY (L)

CUTTiNG TYPE
T
E
C
H
 S

P
E
C
S

200LR 250LR 320LR
200X215

210X220

200

2-4

UP TO 90

3

2

215 - 285

1250

6 TO 12

1100X1190

1100X600

1820

1525

400

0,5 - 2P

2

15

"SCiSSOR” "SCiSSOR” "SCiSSOR” "SCiSSOR”

250X320

260X270

250

4-6

UP TO 120

3

2

 240-375

1360

6 TO 12

1250X1405

1250X680

2020

1750

450

0,75 - 2P

3

25

320X370

330X270

250

5-10

UP TO 180

3

2

 240-375

1360

6 TO 12

1270X1480

1270X805

2020

1750

550

0,75 - 2P

7,5

30

420LR
420X420

425X380

350

10-20

UP TO 240

3

2

 225-345

1600

6 TO 12

1425X1590

1425X460

2240

2100

950

1 - 2P

20

35



MGHS 
LRX

*MODEL 420 LRX

*MODEL 420 LRX

ISOLAMENTO ACÚSTiCO
CARENAGEM ROBUSTA QUE TRAZ A ESTE MODELO BAiXA EMiSSÃO DE 
RUÍDO PROPORCiONANDO UM MELHOR AMBiENTE DE TRABALHO.

 

QUALiDADE DA MOAGEM E EFiCiÊNCiA ENERGÉTiCA:
ROTOR COM 3 FACAS COM CORTE TiPO TESOURA, GARANTiNDO MENOR 
PiCO DE CONSUMO DE ENERGiA

PASSAGEM DAS FACAS ROTATiVAS PRÓXiMAS DA PENEiRA QUE CONFEREM 
EFiCiÊNCiA NA MOAGEM

SETUP DE MÁQUiNA RÁPiDO
GABARiTO PARA RÁPiDA SUBSTiTUiÇÃO DAS FACAS. 

MAGAZiNE ARTiCULÁVEL GARANTiNDO ACESSO FÁCiL PARA LiMPEZA E 
TROCA DE PENEiRA. 

OPÇÕES DE SAÍDA DE MATERiAL
OPÇÃO DE SAÍDAS DE MATERiAL MOÍDO ATRAVÉS DE EXAUSTOR OU COM 
GAVETA, ESPERA PARA SONDA DE ALiMENTADOR AUTOMÁTiCO, ADEQUADO 
A NECESSiDADE DA LiNHA DE PRODUÇÃO DO CLiENTE.

MANCAiS AFASTADOS
SEDES DE ROLAMENTO AFASTADAS EViTANDO QUE A MANCALiZACAO SEJA 
ATiNGiDA POR SUJEiRA E PÓ TRAZENDO MAiOR ViDA ÚTiL AOS ROLAMENTOS.

*MOiNHO ATENDE A TODOS OS REQUiSiTOS DA NORMA NR12

MGHS 
LiNHA LRX

*MODELO 420 LRX

C
A
R
A
C
T
E
R
ÍS

T
iC

A
S

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM)

CÂMARA DE MOAGEM (MM)

DIÂMETRO DO ROTOR (MM)

MOTOR (CV)

PRODUÇÃO (KG/H)

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.)

NAVALHAS FIXAS (UN.)

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM)

ALTURA DE ALIMENTAÇÃO (MM)

PENEIRAS PADRÃO (MM)

ÁREA OCUPADA C/ CICLONETE (MM)

ÁREA OCUPADA C/ GAVETA (MM)

ALTURA C/ CICLONETE (MM)

ALTURA C/ GAVETA (MM)

PESO C/ EXAUSTOR E CICLONETE (KG)

MOTOR DO EXAUSTOR (CV)

CAPACIDADE DO MOINHO

CAPACIDADE DA GAVETA

TIPO DE CORTE

C
A
R
A
C
T
E
R
ÍS

T
iC

A
S

 (BOMBONAS) (L)

 (FORNECIDO S/ EXAUSTOR) (L)

*MODELO 420 LRX

 

• iSOLAMENTO ACÚSTiCO

• CORTE TESOURA 

• QUALiDADE

• SEGURANÇA

• ALTO RENDiMENTO

• BAiXO CONSUMO DE ENEGiA

• FÁCiL LiMPEZA
• ACOUSTiC INSULATiON

• KNiVES WiTH X CUT 

• QUALiTY

• SAFETY

• HiGH PERFORMANCE

• LOW ENERGY CONSUMPTiON

• EASY CLEANiNG

ACOUSTiC INSULATiON
ROBUST FAiRiNG THAT BRiNGS THiS MODEL LOW NOiSE EMiSSiON PROViDiNG
A BETTER WORKiNG ENViRONMENT.

GRINDING QUALITY AND ENERGY EFFICIENCY
- ROTOR WITH 3 KNiVES WiTH CUT IN A SCISSOR TYPE GUARANTEEING LOWER
ENERGY CONSUMPTION PEAK. 
- PASSAGE OF ROTATING KNIVES NEAR TO THE INDUSTRIAL SCREEN ASSURING
EFFICIENCY IN GRINDING.

FAST MACHiNE SETUP
- TEMPLATE FOR QUiCK KNiVES' CHANGE. 
- ARTiCULATED MAGAZiNE THAT PROViDES EASY ACCESS FOR CHANGiNG
iNDUSTRiAL SCREENS AND CLEANiNG THE MACHiNE. 

MATERiAL OUTPUT OPTiONS
MATERiAL OUTPUT OPTiONS OF GROUND MATERiAL THROUGH AN EXHAUST
FAN OR WiTH A DRAWER. SPACE FOR AN AUTOMATiC FEEDER PROBE SUiTABLE
TO THE NEEDS OF CUSTOMER'S PRODUCTiON LiNE.

BEARINGS AWAY
BEARING ACCOMMODATION AWAY AVOIDING BEARINGS OF BEING AFFECTED BY
DIRT AND DUST BRINGING A LONGER LIFE TO THE BEARINGS.

FEEDiNG NOZZLE (MM)

GRiNDiNG CHAMBER (MM)

ROTOR DiAMETER (MM)

ENGiNE (HP)

PRODUCTiON (KG/H)

ROTATiNG KNiVES (UN.)

FiXED KNiVES (UN.)

ROTOR ROTATiON (RPM)

FEED HEiGHT (MM)

STANDARD iNDUSTRiAL SCREEN (MM)

OCCUPiED AREA WiTH CYCLONE (MM)

OCCUPiED AREA WiTH DRAWER (MM)

HEiGHT WiTH CYCLONE (MM)

HEiGHT WiTH DRAWER (MM)

WEiGHT EXHAUST FAN AND CYCLONE (KG)

EXHAUST FAN ENGiNE (HP)

GRiNDiNG MiLL CAPACiTY (L)

DRAWER CAPACiTY (L)

CUTTiNG TYPE
C
A
R
A
C
T
E
R
ÍS

T
iC

A
S

200LRX

205X210

205X240

200

2-4

UP TO 100

3

2

240 - 375

1360

6 TO 12

1195X1220

1195X830

2150

1690

520

0,5 - 2P

2

15

"SCiSSOR"

250LRX

255X300

255X285

250

4-6

UP TO 150

3

2

240-375

1400

6 TO 12

1190X1400

1190X875

2200

1840

680

0,75 - 2P

3

25

"SCiSSOR"

320LRX

325X305

325X285

250

5 - 7,5 - 10 

UP TO 180

3

2

240 - 375

1400

6 TO 12

1190X1465

1190X945

2200

1840

730

0,75 - 2P

7,5

30

"SCiSSOR"

420LRX

425X340

425X380

350

10 - 15 - 20

UP TO 240

3

2

210-345

1720

6 TO 12

1400X1620

1400X110

2460

2250

1200

1 - 2P

20

35

"SCiSSOR"

120LRX

125

70X120

65X105

1-2

UP TO 40

2

1

520

590

6 TO  12

N/A

N/A

N/A

N/A

400X550

995

100 (W/ DRAWER) 

10

   "SCiSSOR"



MANCAiS AFASTADOS
SEDES DE ROLAMENTO AFASTADAS, COM iSOLAMENTO PARA BLOQUEAR A 
ENTRADA DE ÁGUA NA MANCALiZAÇÃO EViTANDO QUE SEJAM ATiNGiDOS POR 
SUJEiRA E UMiDADE, TRAZENDO MAiOR ViDA ÚTiL AOS ROLAMENTOS.   

MGHS  
BSC

FACiLiDADE DE MANUTENÇÃO E SEGURANÇA
ROLAMENTOS AUTO COMPENSADORES FiXADOS POR BUCHAS DE FiXAÇÃO, 
FACiLiTANDO A SUBSTiTUiÇÃO. 

FREiO DO ROTOR, MONiTORADO POR MiCRO FiM DE CURSO, GARANTiNDO A SEGURANÇA 
NAS TROCAS DAS FACAS E DEMAiS MANUTENÇÕES E LiMPEZAS DO EQUiPAMENTO. 

CHAVE SOLENOiDE DE SEGURANÇA COM TRAVA, CERTiFiCADA, FiXADA JUNTO A LATERAL 
DO BOCAL DE ALiMENTAÇÃO DO MOiNHO.   

EFiCiÊNCiA ENERGÉTiCA
ROTOR COM 3 OU 6 FACAS, VARiANDO CONFORME O PORTE DA MÁQUiNA, 
AMBOS COM CORTE DO TiPO TESOURA CONFERiNDO MENOR PiCO DE CONSUMO 
DE ENERGiA.  

TROCA RÁPiDA DA PENEiRA
PENEiRA ASSENTADA SOBRE A CAiXA DE MOAGEM E ACESSADA POR CiMA 
RETiRANDO-SE A FACA FiXA. DESSA FORMA, GARANTiNDO MAiOR ROBUSTEZ 
NECESSÁRiA PARA MOAGEM.  

DURABiLiDADE
FACAS FiXAS E ROTORAS COM AJUSTE DE REGULAGEM, FABRiCADAS EM AÇO ESPECiAL 
VND, TEMPERADAS E RETiFiCADAS, MAiS ESPESSAS E MAiS LARGAS QUE O HABiTUAL DO 
MERCADO, PROPORCiONANDO MAiOR ViDA ÚTiL ÀS PEÇAS.  

*MODEL 500 BSC

*MOiNHO ATENDE A TODOS OS REQUiSiTOS DA NORMA NR12

*MODEL 800BSC

200BSC 300BSC 400BSC 500BSC 600BSC 700BSC 800BSC 900BSC 1000BSC

200X260 300X275 400X350 500X390 600X410 700X420 800X480 900X550 1000X610

200X220 300X275 400X370 500X372 600X420 700X470 800X512 900X575 1000X650

200 250 350 350 400 450 500 550 600

4-6 7,5-10-15 15-20 20-25-30 30-40-50 50-60 60-75 75 75-100

ATÉ 280 ATÉ 400 ATÉ 600 ATÉ 800 ATÉ 1100 ATÉ 1500 ATÉ 1800 ATÉ 2100 ATÉ 2500

3 3 3 3 6 6 6 6 6

2 2 2 2 2 2 2 4 4

800 800 800 750 750 600 600 600 600

1270 1300 1450 1450 1500 1570 1700 1860 2100

6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22

510X1020 720X1180 880X1450 1050X1430 1200X1540 1370X1960 1520X2000 1600X2200 1700X2350

210 310 480 740 1140 1500 1880 2500 3400

• ALTO RENDiMENTO DE MOAGEM.

• ROTOR COM NAVALHAS POSiCiONADAS EM 
CORTE “TESOURA”.

• MOiNHO DE FÁCiL MANUTENÇÃO.

• MOAGEM A SECO OU COM ÁGUA.

• TROCA RÁPiDA DA PENEiRA, FEiTA POR CiMA.

• CHAVE DE SEGURANÇA COM TRAVA JUNTO AO BOCAL 
DE ALiMENTAÇÃO.

• ATENDiMENTO AS NORMAS DE SEGURANÇA ViGENTES E NORMA 
ESPECÍFiCA ABNT NBR 15.107.

MGHS 
LiNHA BSC

 

 

*MODELO 500 BSC

• HiGH GRiNDiNG PERFORMANCE.

• ROTOR WiTH KNiVES POSiTiONED iN A "SCiSSOR" CUT.

• EASY MAiNTENANCE MiL.

• DRY OR WATER GRiNDiNG.

• QUiCK CHANGE OF iNDUSTRiAL SCREEN MADE FROM THE TOP.

• SAFETY KEY WiTH LOCK NEXT TO THE FEEDiNG NOZZLE.

• COMPLiANCE WiTH THE CURRENT SAFETY NORMS AND SPECiFiC

ABNT NBR NORM 15.107.

BEARiNGS HOUSiNG AWAY FROM THE GRiNDiNG BOX:
BEARiNG HOUSiNG AWAY, WiTH iNSULATiON TO BLOCK THE ENTRY OF WATER iN
THE BEARiNG PREVENTiNG THEM FROM BEiNG HiT BY DiRT AND HUMiDiTY, BRiNGiNG
A LONGER LiFE TO THE BEARiNGS.

MAINTENANCE AND SAFETY FACILITY:
SELF-COMPENSATiNG BEARiNGS LOCATED BY ADAPTER SLEEVES FACiLiTATiNG THEiR
REPLACEMENT. ROTOR BRAKE MONiTORED BY MiCRO LiMiT SWiTCH ENSURiNG SAFETY
WHEN CHANGiNG KNiVES AND OTHER MAiNTENANCE AND CLEANiNG OF EQUiPMENT.
CERTiFiED SAFETY SOLENOiD KEY WiTH LOCK ATTACHED BESiDE THE MiLL FEED NOZZLE.
   

ENERGY EFFICIENCY:
ROTOR WiTH 3 OR 6 KNiVES VARYiNG ACCORDiNG TO THE MACHiNE SiZE; BOTH
WiTH SCiSSORS-TYPE CUTS GiViNG A LOWER PEAK OF ENERGY CONSUMPTiON. 

QUiCK CHANGE OF iNDUSTRiAL SCREEN:
INDUSTRiAL SCREEN SET OVER THE GRiNDiNG BOX AND ACCESSED FROM TOP BY
REMOViNG THE FiXED KNiFE. THUS ENSURiNG GREATER ROBUSTNESS NECESSARY
FOR GRiNDiNG.  

DURABILITY:
FiXED AND ROTATiNG KNiVES WiTH REGULATiON ADJUSTMENT MADE OF SPECiAL VND
STEEL HARDENED AND GROUND; THiCKER AND WiDER THAN USUAL ON THE MARKET
PROViDiNG LONGER PiECES USEFUL LiFE.  

*MODEL 400BSC

*MODEL 500BSC

MANCAiS AFASTADOS
SEDES DE ROLAMENTO AFASTADAS, COM iSOLAMENTO PARA BLOQUEAR A 
ENTRADA DE ÁGUA NA MANCALiZAÇÃO EViTANDO QUE SEJAM ATiNGiDOS POR 
SUJEiRA E UMiDADE, TRAZENDO MAiOR ViDA ÚTiL AOS ROLAMENTOS.   

FACiLiDADE DE MANUTENÇÃO E SEGURANÇA
ROLAMENTOS AUTO COMPENSADORES FiXADOS POR BUCHAS DE FiXAÇÃO, 
FACiLiTANDO A SUBSTiTUiÇÃO. 

FREiO DO ROTOR, MONiTORADO POR MiCRO FiM DE CURSO, GARANTiNDO A SEGURANÇA 
NAS TROCAS DAS FACAS E DEMAiS MANUTENÇÕES E LiMPEZAS DO EQUiPAMENTO. 

CHAVE SOLENOiDE DE SEGURANÇA COM TRAVA, CERTiFiCADA, FiXADA JUNTO A LATERAL 
DO BOCAL DE ALiMENTAÇÃO DO MOiNHO.   

EFiCiÊNCiA ENERGÉTiCA
ROTOR COM 3 OU 6 FACAS, VARiANDO CONFORME O PORTE DA MÁQUiNA, 
AMBOS COM CORTE DO TiPO TESOURA CONFERiNDO MENOR PiCO DE CONSUMO 
DE ENERGiA.  

TROCA RÁPiDA DA PENEiRA
PENEiRA ASSENTADA SOBRE A CAiXA DE MOAGEM E ACESSADA POR CiMA 
RETiRANDO-SE A FACA FiXA. DESSA FORMA, GARANTiNDO MAiOR ROBUSTEZ 
NECESSÁRiA PARA MOAGEM.  

DURABiLiDADE
FACAS FiXAS E ROTORAS COM AJUSTE DE REGULAGEM, FABRiCADAS EM AÇO ESPECiAL 
VND, TEMPERADAS E RETiFiCADAS, MAiS ESPESSAS E MAiS LARGAS QUE O HABiTUAL DO 
MERCADO, PROPORCiONANDO MAiOR ViDA ÚTiL ÀS PEÇAS.  

*MOiNHO ATENDE A TODOS OS REQUiSiTOS DA NORMA NR12

200BSC 300BSC 400BSC 500BSC 600BSC 700BSC 800BSC 900BSC 1000BSC

200X260 300X275 400X350 500X390 600X410 700X420 800X480 900X550 1000X610

200X220 300X275 400X370 500X372 600X420 700X470 800X512 900X575 1000X650

200 250 350 350 400 450 500 550 600

4-6 7,5-10-15 15-20 20-25-30 30-40-50 50-60 60-75 75 75-100

ATÉ 280 ATÉ 400 ATÉ 600 ATÉ 800 ATÉ 1100 ATÉ 1500 ATÉ 1800 ATÉ 2100 ATÉ 2500

3 3 3 3 6 6 6 6 6

2 2 2 2 2 2 2 4 4

800 800 800 750 750 600 600 600 600

1270 1300 1450 1450 1500 1570 1700 1860 2100

6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22

510X1020 720X1180 880X1450 1050X1430 1200X1540 1370X1960 1520X2000 1600X2200 1700X2350

210 310 480 740 1140 1500 1880 2500 3400

FEEDING NOZZLE  (MM)

GRINDING CHAMBER (MM)

ROTOR DIAMETER (MM)

ENGINE (CV)

PRODUCTION (KG/H)

ROTATING KNIVES (UN.)

FIXED KNIVES (UN.)

 ROTOR ROTATION (RPM)

FEEDING HEIGHT (MM)

STANDARD INDUSTRIAL SCREEN (MM)

OCCUPIED AREA (MM)

WEIGHT (KG)

T
E
C
H
S
 S

P
E
C
S

*MODELO 400BSC

*MODELO 500BSC

*MODELO 800BSC

200BSC

200X260

200X220

200

4-6

UP TO 280

3

2

800

1270

6 TO 22

510X1020

210

300BSC

300X275

300X275

250

7,5-10-15

UP TO 400

3

2

800

1300

6 TO 22

720X1180

310

400BSC

400X350

400X370

350

15-20

UP TO 600

3

2

800

1450

6 TO 22

880X1450

480

500BSC

500X390

500X372

350

20-25-30

UP TO 800

3

2

750

1450

6 TO 22

1050X1430

740

600BSC

600X410

600X420

400

30-40-50

UP TO 1100

6

2

750

1500

6 TO 22

1200X1540

1140

700BSC

700X420

700X470

450

50-60

UP TO 1500

6

2

600

1570

6 TO 22

1370X1960

1500

800BSC

800X480

800X512

500

60-75

UP TO 1800

6

2

600

1700

6 TO 22

1520X2000

1880

900BSC

900X550

900X575

550

75

UP TO 2100

6

4

600

1860

6 TO 22

1600X2200

2500

1000BSC

1000X610

1000X650

600

75-100

UP TO 2500

6

4

600

2100

6 TO 22

1700X2350

3400



MGHS  
A2 300A2 400A2 500A2 600A2 700A2 800A2 900A2 1000A2 1100A2 1200A2 1300A2

300X330 400X400 500X430 600X430 700X610 800X680 900X850 1000X850 1100X850 1200X850 1300X850

300X410 400X470 500X520 600X520 700X680 800X800 900X920 1000X920 1100X920 1200X1050 1300X1050

300 350 400 400 450 600 700 700 700 800 800

10-15-20 20-25 30-40 50-60 60-75 75-100

ATÉ 500 ATÉ 700 ATÉ 1000 ATÉ 1500 ATÉ 2000 ATÉ 2500 ATÉ 3000 ATÉ 3500 ATÉ 4000 ATÉ 4500 ATÉ 5000

3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6

2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4

800 800 720 720 530 600 600 600 600 500 500

1630 1730 1780 1780 2070 2370 2630 2630 2950 3300 3300

6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22

820X1500 1050X1980 1200X2090 1300X2090 1450X2430 1780X2900 1900X3300 2000X3300 1980X3300 2400X3900 2500X4000

650 1200 1700 1780 2500 4050 5250 5500 6250 7300 8000

L*MODE  1100A2

*MODEL 600A2

*MODEL 700A2
ABERTURA DA MÁQUiNA
MAGAZiNE ARTiCULÁVEL GARANTiNDO ACESSO FÁCiL PARA LiMPEZA E TROCA DE PENEiRA. 
ÁREA DA PENEiRA DE 120° O QUE CONFERE MAiOR PRODUTiViDADE À MÁQUiNA.
FUSOS DE ABERTURA DO MAGAZiNE E BOCAL NA PARTE TRASEiRA DO MOiNHO. MANTENDO 
LiVRE A ÁREA FRONTAL PARA AS MANUTENÇÕES.

QUALIDADE DA MOAGEM E EFICIÊNCIA ENERGÉTICA
ROTOR COM CORTE DEFASADO, DO TiPO TESOURA, COM TRANSPASSE ENTRE AS FACAS 
ROTORAS DiREiTA E ESQUERDA, GARANTiNDO MENOR PiCO DE CONSUMO DE ENERGiA. 
PASSAGEM DAS FACAS ROTATiVAS PRÓXiMAS DA PENEiRA GARANTiNDO EFiCiÊNCiA NA 
MOAGEM

INSERTOS CAIXA E ROTOR
INSERTOS PARA FiXAÇÃO DAS FACAS FiXAS E ROTORAS, FACiLTANDO A MANUTENÇÃO EM 
CASO DE AVARiAS NAS ROSCAS DE FiXAÇÃO.

SETUP DE MÁQUiNA RÁPiDO
GABARiTO PARA RÁPiDA SUBSTiTUiÇÃO DAS FACAS. 
ROLAMENTOS FiXADOS POR BUCHAS DE DESMONTAGEM E PORCA KM PARA RÁPiDA 
DESMONTAGEM.
SUBSTiTUiÇÃO RÁPiDA DAS LATERAiS DA CAiXA SUPERiOR E DO MAGAZiNE. 

MANCAiS AFASTADOS
SEDES DE ROLAMENTO AFASTADAS, COM iSOLAMENTO PARA BLOQUEAR A ENTRADA DE ÁGUA 
NA MANCALiZAÇÃO EViTANDO QUE SEJAM ATiNGiDOS POR SUJEiRA E UMiDADE, TRAZENDO 
MAiOR ViDA ÚTiL AOS ROLAMENTOS.

MODEL 1100 A2 

*MOiNHO ATENDE A TODOS OS REQUiSiTOS DA NORMA NR12

75-100-125 100-125-150 100-125-150 150-175-200 150-175-200

• ALTO RENDiMENTO DE MOAGEM.

• ACOMPANHA DiSPOSiTiVO/GABARiTO PARA 
REGULAGEM DAS FACAS FORA DO MOiNHO.

• MOAGEM A SECO OU COM ÁGUA.

• DESiGN MODERNO FACiLiTA A MANUTENÇÃO - TROCA 
DE PENEiRAS E NAVALHAS.

• CHAVE DE SEGURANÇA COM TRAVA JUNTO A TAMPA 
FRONTAL DE ACESSO A CÂMARA DE MOAGEM.

• ATENDiMENTO AS NORMAS DE SEGURANÇA ViGENTES 
E NORMA ESPECÍFiCA ABNT NBR 15.107.

MGHS 
LiNHA A2 BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM)

CÂMARA DE MOAGEM (MM)

DIÂMETRO DO ROTOR (MM)

MOTOR (CV)

PRODUÇÃO (KG/H)

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.)

NAVALHAS FIXAS (UN.)

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM)

ALTURA DE ALIMENTAÇÃO (MM)

PENEIRAS (MM)

ÁREA OCUPADA (MM)

PESO (KG)

C
A
R
A
C
T
E
R
ÍS

T
iC

A
S

*MODELO 1100A2

*MODELO 600A2

*MODELO 700A2

MODELO 1100 A2 

• HiGH GRiNDiNG PERFORMANCE.

• DEViCE/TEMPLATE FOR ADJUSTiNG iTS KNiVES OUTSiDE THE 

MiLL.

• DRY OR WET GRiNDiNG.

• MODERN DESiGN THAT FACiLiTATES MAiNTENANCE - 

SWiTCHiNG KNiVES AND iNDUSTRiAL SCREEN.

• SECURiTY KEY WiTH LOCK NEXT TO THE FRONT COVER FOR 

ACCESS TO THE GRiNDiNG CHAMBER.

• COMPLiANCE WiTH THE CURRENT SAFETY NORMS AND 

SPECiFiC NORM ABNT NBR 15.107.

MACHiNE OPENiNG:
ARTiCULATiNG MAGAZiNE ENSURiNG EASY ACCESS FOR CLEANiNG AND SWiTCHiNG iNDUSTRiAL
SCREENS. 120º iNDUSTRiAL SCREEN AREA WHiCH GiVES THE MACHiNE GREATER PRODUCTiViTY.
SCREW FOR OPENiNG THE MAGAZiNE AND FEEDiNG NOZZLE AT THE REAR OF  MiLL KEEPiNG THE
FRONT AREA FREE FOR MAiNTENANCE.

GRINDING QUALITY AND ENERGY EFFICIENCY
ROTOR WITH INTERLEAVED CUT IN A SCISSOR TYPE WITH TRANSPASS BETWEEN RIGHT AND LEFT
ROTATING KNIVES GUARANTEEING LOWER ENERGY CONSUMPTION PEAK. PASSAGE OF ROTATING
KNIVES NEAR TO THE INDUSTRIAL SCREEN ASSURING EFFICIENCY IN GRINDING.

ROTOR AND GRINDING BOX WITH INSERT
INSERTS FOR PLACING FIXED AND ROTATING KNIVES FACILITATING MAINTENANCE IN CASES OF
FAILURE IN THE FIXING THREADS.

FAST MACHiNE SETUP
TEMPLATE FOR QUiCK KNiVES' CHANGE.
BEARiNGS FiXED BY DiSASSEMBLY SLEEVES AND KM NUT FOR QUiCK DiSASSEMBLY.
QUiCK REPLACEMENT OF THE SiDES OF THE UPPER BOX AND MAGAZiNE.

BEARINGS AWAY
BEARING ACCOMMODATION AWAY WITH INSULATION TO BLOCK WATER ENTERING IN THE
BEARINGS PREVENTING THEY BEING AFFECTED BY DIRT AND MOISTURE BRINGING A LONGER
LIFE TO THE BEARINGS.

300A2 400A2 500A2 600A2 700A2 800A2 900A2 1000A2 1100A2 1200A2 1300A2

300X330 400X400 500X430 600X430 700X610 800X680 900X850 1000X850 1100X850 1200X850 1300X850

300X410 400X470 500X520 600X520 700X680 800X800 900X920 1000X920 1100X920 1200X1050 1300X1050

300 350 400 400 450 600 700 700 700 800 800

10-15-20 20-25 30-40 50-60 60-75 75-100

ATÉ 500 ATÉ 700 ATÉ 1000 ATÉ 1500 ATÉ 2000 ATÉ 2500 ATÉ 3000 ATÉ 3500 ATÉ 4000 ATÉ 4500 ATÉ 5000

3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6

2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4

800 800 720 720 530 600 600 600 600 500 500

1630 1730 1780 1780 2070 2370 2630 2630 2950 3300 3300

6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22

820X1500 1050X1980 1200X2090 1300X2090 1450X2430 1780X2900 1900X3300 2000X3300 1980X3300 2400X3900 2500X4000

650 1200 1700 1780 2500 4050 5250 5500 6250 7300 8000

ABERTURA DA MÁQUiNA
MAGAZiNE ARTiCULÁVEL GARANTiNDO ACESSO FÁCiL PARA LiMPEZA E TROCA DE PENEiRA. 
ÁREA DA PENEiRA DE 120° O QUE CONFERE MAiOR PRODUTiViDADE À MÁQUiNA.
FUSOS DE ABERTURA DO MAGAZiNE E BOCAL NA PARTE TRASEiRA DO MOiNHO. MANTENDO 
LiVRE A ÁREA FRONTAL PARA AS MANUTENÇÕES.

QUALIDADE DA MOAGEM E EFICIÊNCIA ENERGÉTICA
ROTOR COM CORTE DEFASADO, DO TiPO TESOURA, COM TRANSPASSE ENTRE AS FACAS 
ROTORAS DiREiTA E ESQUERDA, GARANTiNDO MENOR PiCO DE CONSUMO DE ENERGiA. 
PASSAGEM DAS FACAS ROTATiVAS PRÓXiMAS DA PENEiRA GARANTiNDO EFiCiÊNCiA NA 
MOAGEM

*MOiNHO ATENDE A TODOS OS REQUiSiTOS DA NORMA NR12

75-100-125 100-125-150 100-125-150 150-175-200 150-175-200

300A2 400A2 500A2 600A2 700A2 800A2 900A2 1000A2 1100A2 1200A2 1300A2

300X330 400X400 500X430 600X430 700X610 800X680 900X850 1000X850 1100X850 1200X850 1300X850

300X410 400X470 500X520 600X520 700X680 800X800 900X920 1000X920 1100X920 1200X1050 1300X1050

300 350 400 400 450 600 700 700 700 800 800

10-15-20 20-25 30-40 50-60 60-75 75-100

ATÉ 500 ATÉ 700 ATÉ 1000 ATÉ 1500 ATÉ 2000 ATÉ 2500 ATÉ 3000 ATÉ 3500 ATÉ 4000 ATÉ 4500 ATÉ 5000

3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6

2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4

800 800 720 720 530 600 600 600 600 500 500

1630 1730 1780 1780 2070 2370 2630 2630 2950 3300 3300

6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22

820X1500 1050X1980 1200X2090 1300X2090 1450X2430 1780X2900 1900X3300 2000X3300 1980X3300 2400X3900 2500X4000

FEEDING NOZZLE (MM)

GRINFDING CHAMBER (MM)

ROTOR DIAMETER (MM)

ENGINE (HP)

PRODUCTION (KG/H)

ROTATING KNIVES (UN.)

FIXED KNIVES (UN.)

ROTOR ROTATION (RPM)

FEEDEING HEIGHT (MM)

STANDARD INDUSTRIAL SCREEN (MM)

OCCUPIED AREA (MM)

WEIGHT (KG) 650 1200 1700 1780 2500 4050 5250 5500 6250 7300 8000

TE
C
H
 S
PE

C
S

ABERTURA DA MÁQUiNA
MAGAZiNE ARTiCULÁVEL GARANTiNDO ACESSO FÁCiL PARA LiMPEZA E TROCA DE PENEiRA. 
ÁREA DA PENEiRA DE 120° O QUE CONFERE MAiOR PRODUTiViDADE À MÁQUiNA.
FUSOS DE ABERTURA DO MAGAZiNE E BOCAL NA PARTE TRASEiRA DO MOiNHO. MANTENDO 
LiVRE A ÁREA FRONTAL PARA AS MANUTENÇÕES.

QUALIDADE DA MOAGEM E EFICIÊNCIA ENERGÉTICA
ROTOR COM CORTE DEFASADO, DO TiPO TESOURA, COM TRANSPASSE ENTRE AS FACAS 
ROTORAS DiREiTA E ESQUERDA, GARANTiNDO MENOR PiCO DE CONSUMO DE ENERGiA. 
PASSAGEM DAS FACAS ROTATiVAS PRÓXiMAS DA PENEiRA GARANTiNDO EFiCiÊNCiA NA 
MOAGEM

*MOiNHO ATENDE A TODOS OS REQUiSiTOS DA NORMA NR12

75-100-125 100-125-150 100-125-150 150-175-200 150-175-200

• ALTO RENDiMENTO DE MOAGEM.

• ACOMPANHA DiSPOSiTiVO/GABARiTO PARA 
REGULAGEM DAS FACAS FORA DO MOiNHO.

• MOAGEM A SECO OU COM ÁGUA.

• DESiGN MODERNO FACiLiTA A MANUTENÇÃO - TROCA 
DE PENEiRAS E NAVALHAS.

• CHAVE DE SEGURANÇA COM TRAVA JUNTO A TAMPA 
FRONTAL DE ACESSO A CÂMARA DE MOAGEM.

• ATENDiMENTO AS NORMAS DE SEGURANÇA ViGENTES 
E NORMA ESPECÍFiCA ABNT NBR 15.107.

MGHS 
LiNHA A2 BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM)

CÂMARA DE MOAGEM (MM)

DIÂMETRO DO ROTOR (MM)

MOTOR (CV)

PRODUÇÃO (KG/H)

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.)

NAVALHAS FIXAS (UN.)

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM)

ALTURA DE ALIMENTAÇÃO (MM)

PENEIRAS (MM)

ÁREA OCUPADA (MM)

PESO (KG)

300A2

300X330

300X410

300

10-15-20

UP TO 500

3

2

800

1630

6 TO 22

820X1500

650

400A2

400X400

400X470

350

20-25

UP TO 700

3

2

800

1730

6 TO 22

1050X1980

1200

500A2

500X430

500X520

400

30-40

UP TO 1000

6

2

720

1780

6 TO 22

1200X2090

1700

600A2

600X430

600X520

400

50-60

UP TO 1500

6

2

720

1780

6 TO 22

1300X2090

1780

700A2

700X610

700X680

450

60-75

UP TO 2000

6

2

530

2070

6 TO 22

1450X2430

2500

800A2

800X680

800X800

600

75-100

UP TO 2500

6

4

600

2370

6 TO 22

1780X2900

4050

C
A
R
A
C
T
E
R
ÍS

T
iC

A
S

*MODELO 1100A2

*MODELO 600A2

*MODELO 700A2

MODELO 1100 A2 

900A2

900X850

900X920

700

UP TO 3000

6

4

600

2630

6 TO 22

1900X3300

5250

75-100-125

1000A2

1000X850

1000X920

700

UP TO 3500

6

4

600

2630

6 TO 22

2000X3300

5500

100-125-150

1100A2

1100X850

1100X920

700

UP TO 4000

6

4

600

2950

6 TO 22

1980X3300

6250

100-125-150

1200A2

1200X850

1200X1050

800

UP TO 4500

6

4

500

3300

6 TO 22

2500X3900

7300

150-175-200

1300A2

1300X850

1300X1050

800

UP TO 5000

6

4

500

3300

6 TO 22

2500X4000

8000

150-175-200



TRiTURADOR TS
TS400

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM)

RPM EiXO 1 (RPM)

RPM Ei O 2 (RPM)

PESO (KG)

POTÊNCiA DO MOTOR (CV)

TRiTURADOR 
DE PASTiLHAS
TPS

TPS500 TPS800 TPS1000 TPS1200

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM) 980X540 980X840 1080X1070 1080X1240

DiÂMETRO DO ROTOR (MM) 350 350 450 450

MOTOR (CV) 50 - 60 60 - 75 75 - 100 100 - 125

REDUTOR PLANETÁRiO 1:14,5 1:14,5 1:17,5 1:17,5

ROTAÇÃO (RPM) 120 120 100 100

SiSTEMA DE CORTE - FACAS FiXAS (UN.) 4 4 4 4

SiSTEMA DE CORTE - MÓDULOS DE CORTE (UN.) 51 82 82 98

PENEiRA OPCiONAL OPCiONAL OPCiONAL OPCiONAL

ÁREA OCUPADA (MM) 1850X2070 1850X2400 2000X2800 2000X3000

PESO (KG) 3500 3800 4350 4750

CÂMARA DE MOAGEM (MM) 350X540 350X840 450X1000 450X1200

TUBES
GRiNDER

TUBES AND
PROFiLE
GRiNDiNG MiLL

SHREDDERTS
NOZZLE FEEDiNG (MM)

FEEDiNG TUBE HEiGHT (MM)

GRANULATiON CHAMBER (MM)

TURNiNG DiAMETER (MM)

AXiS 1 (RPM)

AXiS 2 (RPM)

ROTOR BLADE (UN.)

OCCUPiED AREA (MM)

WEiGHT (KG)

MOTOR POWER (CV)

TS400

675X630

1850

450X421

220

22

16

22

1085X1215

1500

10 (2X)

TS600

900X700

2200

550X643

275

24,5

19

26

1360X2015

2000

15 - 20 (2X)

TS800

1100X900

2200

900X980

475

12,5

10

22

1470X3200

3800

20 (2X)

TS1000

1200X1100

2500

900X980

475

12,5

10

20

1470X3570

5000

25 (2X)

SHREDDER
SiNGLE SAFT
TPS

iNTERN
MECHANiSM

iNTERN 
MECHANiSM

MOiNHO 
PARA TUBOS

MOiNHO
PARA TUBOS E PERFiS

250TP 320TP 420TP

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM) 140X250 170X320 220X420

CÂMARA DE MOAGEM (MM) 260X270 330X270 350X420

DIÂMETRO DO ROTOR (MM) 250 250 350

MOTOR (CV) 10 15 - 20 20 - 25

PRODUÇÃO (KG/H) ATÉ 180 ATÉ 300 ATÉ 400

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.) 2 2 3

NAVALHAS FIXAS (UN.) 2 2 2

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM) 375 590 590

ALTURA DE ALIMENTAÇÃO (MM) 1300 1300 1540

PENEIRAS PADRÃO (MM) 6 A 20 6 A 20 6 A 20

ÁREA OCUPADA (MM) 570X1320 650X1200 850X1700

PESO (KG) 370 550 750

420T 500T

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM) 400X420 420X500

CÂMARA DE MOAGEM (MM) 420X620 500X850

DIÂMETRO DO ROTOR (MM) 600 850

MOTOR (CV) 30 60

PRODUÇÃO (KG/H) 600 N/A

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.) 3 3

NAVALHAS FIXAS (UN.) 2 2

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM) 490 530

TÚNEL DE ALiMENTAÇÃO - COMPRiMENTO (MM) 6700 6700

PENEIRAS PADRÃO (MM) 10 A 22 10 A 22

ÁREA OCUPADA (MM) 1120X1560 1500X2050

PESO (KG) 1700 2950

NOZZLE FEEDiNG(MM)

GRANULATiON CHAMBER (MM)

ROTOR DiAMETER (MM)

ENGiNE (HP)

PRODUCTiON (KG/H)

REVOLViNG KNiVES (UN.)

FiXED KNiVES (UN.)

ROTOR ROTATiON (RPM)

FEEDiNG TUBE - LENGHT (MM) 

STANDARD SiEVES (MM)

OCCUPiED AREA (MM)

WEiGHT (KG)

420T

400X420

420X620

600

30

600

3

2

490

6700

10 A 22

1120X1560

1700

500T

420X500

500X850

850

60

N/A

3

2

530

6700

10 A 22

1500X2050

2950

NOZZLE FEEDiNG (MM)

GRiNDiNG CHAMBER (MM)

ROTOR DiAMETER (MM)

ENGiNE (HP)

PRODUCTiON (KG/H)

ROTATiNG KNiVES (UN.)

FiXED KNiVES (UN.)

ROTOR ROTATiON (RPM)

HEiGHT OF FEED TUNNEL - LENGHT (MM)

STANDARD iNDUSTRiAL SCREEN (MM)

OCCUPiED AREA (MM)

WEiGHT (KG)

250TP

140X250

260X270

250

10

UP TO 180

2

2

375

1300

6 TO 20

570X1320

370

320TP

170X320

330X270

250

15 - 20

UP TO 300

2

2

590

1300

6 TO 20

650X1200

550

420TP

220X420

350X420

350

20 - 25

ATÉ 400

3

2

590

1540

6 TO 20

850X1700

750

NOZZLE FEEDiNG (MM)

ROTOR DiAMETER (MM)

 ENGiNE (HP)

PLANETARY GEAR

ROTATiON (RPM)

CUTTiNG TYPES - FiXED KNiVES (UN.) 

CUTTiNG TYPES - CUTTiNG iNSERTS (UN.)

SiEVE

OCCUPiED AREA (MM)

WEiGHT (KG)

GRANULATiON CHAMBER (MM)

TPS500

980X540

350

50 - 60

1:14,5

120

4

51

OPCiONAL

1850X2070

3500

350X540

TPS800

980X840

350

60 - 75

1:14,5

120

4

82

OPCiONAL

1850X2400

3800

350X840

TPS1000

1080X1070

450

75 - 100

1:17,5

100

4

82

OPCiONAL

2000X2800

4350

450X1000

TPS1200

1080X1240

450

100 - 125

1:17,5

100

4

98

OPCiONAL

2000X3000

4750

450X1200



THERMOFORMING
GRINDING MILL

HiGH RESiSTANCE, LOW LEVEL OF NOiCES AND ARE EASY TO CLEAN.

PULLER ROLLER WIDTH (MM)

FEEDING NOZZLE (MM)

AUXIALIARY FEEDING NOZZLE (MM)

GRINDING CHAMBER (MM)

ROTOR DIAMETER (MM)

ENGINE (HP)

PRODUCTION (KG/H)

ROTATING KNIVES (UN.)

FIXED KNIVES (UN.)

ROTOR ROTATION (RPM)

FEED HEIGHT (MM)

STANDARD INDUSTRIAL SCREEN (MM)

OCCUPIED AREA (MM)

WEIGHT (KG)

600TF

610

615

300X135

615X250

250

7,5

UP TO 150

8

4

530

1550

6 TO 22

1430X1690

1300

750TF

760

765

300X135

765X255

250

10

UP TO 200

10

6

530

1550

6 TO 22

1230X1900

1450

900TF

910

915

300X135

915X255

250

15 - 20

UP TO 250

12

6

800

1550

6 TO 22

1430X1990

1600

1050TF

1060

1065

500X175

1070X255

250

25

UP TO 300

14

8

800

1460

6 TO 22

1680X2170

2200

1350TF

1355

1365

600X175

1350X255

250

25

UP TO 400

18

10

800

1460

6 TO 22

1800X2440

2500

T
E
C
H
 S

P
E
C
S

200RCX 250RCX

LARGURA DOS ROLOS PUXADORES (MM) 185 (ÚTiL) 185 (ÚTiL)

CÂMARA DE MOAGEM (MM) 205X240 275X285

DIÂMETRO DO ROTOR (MM) 200 250

MOTOR (CV) 6 7,5

PRODUÇÃO (KG/H) ATÉ 60 ATÉ 120

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.) 4 4

NAVALHAS FiXAS (UN.) 2 2

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM) 440 440

ALTURA DE ALIMENTAÇÃO (MM) 1100 1100

PENEIRAS PADRÃO (MM) 6 A 22 6 A 22

ÁREA OCUPADA (MM) 870X1220 870X1310

PESO (KG) 300 410

TiPO DE CORTE TESOURA TESOURA

V

PO 850

VCS - 280 VCS - 315 VCS - 355 VCS - 400 VCS - 450 VCS - 500 VCS - 560

FLOW (M3/H) 1120 180 2200 2500 3000 4000

PRESSURE (MMCA) 160 200 250 315 450 630 800

POWER (HP) 1 2 3 5 7,5 10 - 12,5 12,5 - 15

VCS
BLOWER

MOiNHO
PARA REFiLES
DE CHAPAS

SiLO 
PARA
FiLMES

SiLO 
PARA
FiLMES

SiLOS

200RCX

185 (USEFUL)

205X240

200

6

UP TO 60

4

2

440

1100

6 A 22

870X1220

300

“X”

250RCX

185 (USEFUL)

275X285

250

7,5

UP TO 120

4

2

440

1100

6 A 22

870X1310

410

“X”

MOiNHO PARA
TERMOFORMAGEM

ALTA RESiSTÊNCiA, FACiLiDADE DE LiMPEZA E BAiXO NÍVEL DE RUÍDO

600TF 750TF 900TF 1050TF 1350TF

LARGURA DOS ROLOS PUXADORES (MM) 610 760 910 1060 1355

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO (MM) 615 765 915 1065 1365

BOCAL DE ALIMENTAÇÃO AUXiLiAR (MM) 300X135 300X135 300X135 500X175 600X175

CÂMARA DE MOAGEM (MM) 615X250 765X255 915X255 1070X255 1350X255

DIÂMETRO DO ROTOR (MM) 250 250 250 250 250

MOTOR (CV) 7,5 10 15 - 20 25 25

PRODUÇÃO (KG/H) ATÉ 150 ATÉ 200 ATÉ 250 ATÉ 300 ATÉ 400

NAVALHAS ROTATIVAS (UN.) 8 10 12 14 18

NAVALHAS FiXAS (UN.) 4 6 6 8 10

ROTAÇÃO DO ROTOR (RPM) 530 530 800 800 800

ALTURA DE ALIMENTAÇÃO (MM) 1550 1550 1550 1460 1460

PENEIRAS PADRÃO (MM) 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22 6 A 22

ÁREA OCUPADA (MM) 1430X1690 1230X1900 1430X1990 1680X2170 1800X2440

PESO (KG) 1300 1450 1600 2200 2500

C
A
R
A
C
T
E
R
ÍS

T
iC

A
S

VCS - 280 VCS - 315 VCS - 355 VCS - 400 VCS - 450 VCS - 500 VCS - 560

VAZÃO (M3/H) 850 1120 180 2200 2500 3000 4000

PRESSÃO (MMCA) 160 200 250 315 450 630 800

POTÊNCiA (CV) 1 2 3 5 7,5 10 - 12,5 12,5 - 15

VCS VENTiLADOR
CENTRÍFUGO

CAPACiTY

CYCLONE
180 (L)

CYCLONE
300 (L)

SILO
CYCLONE
1000 (L)

SILO
CYCLONE
1700 (L)

SILO
CYCLONE
3200 (L)

SILO
FiLM
(M3)

SILO
FiLM
(M3)

180 300 1000 1700 3200 13 15

WIDTH OF THE TRACTION ROLLS (MM)

GRANULATION CHAMBER (MM)

ROTOR DIAMETER (MM)

ENGINE (HP)

PRODUCTION (KG/H)

REVOLVING KNIVES (UN.)

FIXED KNIVES (UN.)

ROTOR ROTATION (RPM)

HEIGHT OF THE NOZZLE FEED (MM)

STANDARD SiEVE (MM)

OCCUPiED AREA (MM)

WEiGHT (KG)

CUTTiNG TYPE

GRINDER
FOR EDGE
TRIM



EXTRUDER

• EXCHANGEABLE AND ADJUSTABLE ROTOR KNiVES

• CONSTRUCTED iN SPECiAL STEEL WiTH LOW NOiSE  CUTTiNG SYSTEM

• DRiVE BY iNVERTER BOARD

• UNiFORM GRANULAR

CUTTER

ES - 25 ES - 35 ES - 45 ES - 60 ES - 75 ES - 90 ES - 120

MOTOR (CV) 4 6 - 7,5 15 20 - 30 30 - 40 60 - 75 100 - 125

PRODUÇÃO (KG/H) ATÉ 8 ATÉ 12 ATÉ 30 ATÉ 90 ATÉ 120 ATÉ 200 ATÉ 350

EXTRUSORA

ROSCA EM AÇO SAE 8550, NiTRETADA. CANHÃO EM AÇO SAE 8550, NiTRETADO E BRUNiDO. REFRiGERAÇÃO: ÁGUA NA ZONA DE 
ALiMENTAÇÃO E VENTOiNHAS NAS ZONAS DE AQUECiMENTO. MOTOR ELÉTRiCO TRiFÁSiCO ACiONADO POR TRANSMiSSÃO DE POLiA OU 
iNVERSOR DE FREQUÊNCiA. COMANDO ELÉTRiCO COMPLETO 220V OU 380V.

LAB TEST
EXTRUDER

PS - 50 PS - 100 PS - 160 PS - 220

MOTOR (CV) 1 2 3 5

PRODUÇÃO (KG/H) ATÉ 50 ATÉ 150 ATÉ 200 ATÉ 350

• ROTOR COM NAVALHAS iNTERCAMBiÁVEiS E REGULÁVES.

• CONSTRUÍDO EM AÇO ESPECiAL COM CORTE SiLENCiOSO.

• ACiONAMENTO POR iNVERSOR DE FREQUÊNCiA.

• PERFEiTA UNiFORMiDADE DO GRANULADO.

PiCOTADORA

AGGLUTiNATOR

AS - 500 AS - 700 AS - 900

ENGiNE (HP) 30 50 75

PRODUCTiON (KG/H)* UP TO 150 UP TO 180 UP TO 250

*THE HOURLY OUTPUT CAN CHANGE DEPENDiNG OF THE PARTiCLE SiZE,
FEEDiNG AND LEVEL OF MOiSTURE iN THE MATERiAL.

• OUTPUT NOZZLE WiTH PNEUMATiC OPENiNG

• AUTOMATED WATER iNJECTiON

• ACCESS PLATAFORM FOR THE AS 700 AND AS 900 MODELS 

SCREW DiAMETER (MM)

ENGiNE (HP)

HEATiNG AREAS (UN)

SCREW (LD)

HEATiNG (W)

CUTTER POWER (HP)

35

6

6

1:30

9500

1

NiTRATED SCREW iN STEEL 8550. NiTRATED AND POLiSHED CANYON iN STEEL 8550. COOLiNG BY WATER AT THE FEED ZONE
AND COOLiNG BY FAN AT THE HEATiNG ZONES. THREE-PHASE ELETRiC MOTOR DRiVEN BY POLLEY TRANSMiSSiON OR BY AC
DRiVE. ELECTRiCAL CONTROL BOARD 220V OR 380V.

PS - 50 PS - 100 PS - 160 PS - 220

ENGiNE (HP) 1 2 3 5

PRDUCTiON (KG/H) UP TO 50 UP T 150 UP TO 200 UP TO 350

ES - 25 ES - 35 ES - 45 ES - 60 ES - 75 ES - 90 ES - 120

ENGiNE (HP) 4 6 - 7,5 15 20 - 30 30 - 40 60 - 75 100 - 125

PRODUCTiON (KG/H) ATÉ 8 ATÉ 12 ATÉ 30 ATÉ 90 ATÉ 120 ATÉ 200 ATÉ 350



SFS
FIBER
SEPARAT

ACOUSTIC
ISOLATION

SPS 
DUST SEPARATOR

OS SEPARADORES DE FiBRAS SEIBT SÃO UTiLiZADOS PARA 
SEPARAR A FiBRA PRESENTE EM MANGUEiRAS ENTRE OUTROS 
MATERiAiS PLÁSTiCOS.

ATiNGEM EXCELENTES RESULTADOS DE SEPARAÇÃO DE FiBRAS 
QUANDO UTiLiZADOS EM COMBiNAÇÃO COM MOiNHOS QUE 
UTiLiZEM PENEiRAS DE PEQUENOS FUROS.

ESTE EQUiPAMENTO iNTEGRA O PROCESSO SEGUiNTE AO DA 
MOAGEM E PARA GARANTiR UM MELHOR RESULTADO DA 
SEPARAÇÃO DE FiBRAS, É NECESSÁRiO QUE A MOAGEM 
CONSiGA SOLTAR A FiBRA DO GRÂNULO PLÁSTiCO.

SLFS
SEIBT LIGHT AND
THIN SEPARATOR SLFS

SEPARADOR
DE FiBRAS

CABiNES
DE iSOLAMENTO
ACÚSTiCO
PARA USO EM MOiNHOS. CUSTOMiZADA DE
ACORDO COM A NECESSiDADE DO CLiENTE.

SEIBT FIBER SEPARATORS ARE USED TO SEPARATE THE 
FIBER PRESENT IN HOSES AMONG OTHERS PLASTIC 
MATERIALS.

ACHiEVE EXCELLENT FiBER SEPARATiON RESULTS 
WHEN USED iN COMBiNATiON WiTH GRiNDiNG MiLLS 
USiNG SMALL HOLE iNDUSTRiAL SCREEN.

THIS EQUIPMENT INTEGRATES THE FOLLOWiNG 
PROCESS OF THE GRiNDiNG AND TO ENSURE A 
BETTER RESULT OF THE FiBERS SEPARATiON iT iS 
NECESSARY THAT THE GRiNDiNG
BE ABLE TO RELEASE THE FiBER FROM THE PLASTiC 
GRANULE.

SEIBT LIGHT AND THIN SEPARATORS WERE DEVELOPED TO PERFORM THE 

SEPARATION OF POWDER AND LIGHT PARTICLES OF GRANULES / FLAKES DUE 

DENSITY DIFFERENCE. HIGH PRODUCTIVITY MACHINES SLFS LINE IS USED TO

CLEAN DIFFERENT TYPES OF PLASTICS MATERIALS:

• PET LINES: INSTALLED AT THE END OF THE RECYCLING LINE, SLFS REMOVE

DUST AND FLAKE LABELS.

• RIGID PLASTICS: INSTALLED AT THE END OF THE RECYCLING LINE OR AT THE  
END OF THE MILLING PLANT, EQUIPMENT WORKS IN CLEANING THE MATERIAL, 

REMOVING DUST, LINTS AND OTHER THIN MATERIALS. WITH THIS PROCESS OF 

CLEANING, SLFS IMPROVES THE QUALITY OF THE MATERIAL THAT WILL BE USED

IN THE FOLLOWING PROCESSES SPECIALLY IN INJECTED MATERIALS.

• VARIED SEPARATIONS: THE EQUIPMENT PROVIDES A WIDE RANGE OF 

APPLICATIONS WHERE YOU HAVE CONTAMINATED MATERIALS AND

DIFFERENCES IN ITS SPECIFIC DENSITIES / WEIGHTS.

DESIGNED AND PRODUCED TO MEET CUSTOMERS' PRODUCTIVITY NEED.

250** 355** 400** 450**

ENGINE (CV) 0,75 3 5 7,5

PRODUCTION (KG/H)* UP TO 150 UP TO 400 UP TO 500 UP TO 700

*MILLS PRODUCTION                    **** POWERED BY iNVERTER BOARD. CABiNS
FOR GRiNDERS. CUSTOMiZED 
ACCORDiNG TO CUSTOMER NEEDS.



DESDE 1974, A SEIBT BUSCA SOLUÇÕES E ALTERNATiVAS QUE ESTiMULEM 

O PROGRESSO, COM RESPEiTO AOS RECURSOS NATURAiS. UM HiSTÓRiA 

DE SUCESSO, RECiCLANDO iDEiAS PARA UM FUTURO MAiS iNTELiGENTE. 

LOCALiZADA NA CiDADE DE NOVA PETRÓPOLiS, NO RiO GRANDE DO SUL, 

A SEIBT ATUA NO FORNECiMENTO DE MÁQUiNAS E EQUiPAMENTOS PARA 

A RECUPERAÇÃO DE PLÁSTiCO, SEJA NOS PROCESSOS DE PRÉ OU PÓS 

CONSUMO. 

PRODUZ SiSTEMAS COMPLETOS DE RECiCLAGEM, ALÉM DE MOiNHOS DE 

MÉDiA E BAiXA ROTAÇÃO PARA O REAPROVEiTAMENTO DE RESTOS, 

APARAS E SOBRAS DE PLÁSTiCOS EM GERAL, PROJETADOS COM A MAiS 

ALTA TECNOLOGiA PARA OFERECER MÁXiMA EFiCiÊNCiA E 

PRODUTiViDADE, DE ACORDO COM A NECESSiDADE ESPECÍFiCA DE CADA 

CLiENTE.

ISSO GARANTE A MELHOR QUALiDADE DO MATERiAL PROCESSADO. JÁ 

SÃO MAiS DE 50 MODELOS DiFERENTES DE MÁQUiNAS E EQUiPAMENTOS, 

ENTRE  MOiNHOS E TRiTURADORES, ALÉM DE AGLOMERADORES, 

DESTROÇADORES, EXTRUSORAS, PiCOTADORAS, EXAUSTORES, SiLOS, 

ESTEiRAS E ROSCAS TRANSPORTADORAS, SiSTEMAS COMPLETOS PARA A 

RECiCLAGEM DE PLÁSTiCOS E ESTAÇÃO DE TRATAMENTO DE EFLUENTES 

EM CiRCUiTO FECHADO. TODOS DESENVOLViDOS PARA MELHORAR A 

PRODUTiViDADE DO SEU NEGÓCiO.

SINCE 1974 SEIBT SEARCHES FOR SOLUTIONS AND ALTERNATIVES 

THAT STIMULATE PROGRESS WITH RESPECT TO NATURAL 

RESOURCES. A HISTORY OF SUCCESS; RECYCLING IDEAS FOR

A MORE INTELLIGENT FUTURE.

LOCATED IN NOVA PETRÓPOLiS CITY IN RIO GRANDE DO SUL, 

SEIBT PROVIDES MACHINES AND EQUIPMENT FOR PLASTIC 

RECOVERY EITHER PRE OR POST CONSUMPTION PROCESSES. 

PRODUCES COMPLETE RECYCLING SYSTEMS IN ADDITION TO 

MEDIUM AND LOW ROTATION FOR THE REUSE OF WASTE, 

PARINGS AND GENERAL PLASTICS SCRAP. DESIGNED WITH THE 

HIGHEST TECHNOLOGY TO OFFER MAXIMUM EFICIENCY AND 

PRODUCTIVITY ACCORDING TO EACH SPECIFIED NEED OF ITS 

CLIENTS.

THIS GUARANTEES THE BEST QUALITY OF THE PROCESSED 

MATERIAL. THERE ARE MORE THAN 50 DIFFERENT MODELS OF 

MACHINES AND EQUIPMENT, BETWEEN GRINDING MILLS AND 

SHREDDRES, IN ADDITION TO AGGLOMERATORS, EXTRUDERS, 

PERFORATORS, EXHAUSTORS, SILOS, CONVEYOR BELTS AND 

SCREW; COMPLETE PLASTIC RECYCLING SISTEM LINES AND 

EFFLUENT TREATMENT PLANT. ALL DEVELOPED TO IMPROVE

YOUR BUSINESS PRODUCTIVITY.



PE/PP RECYCLING
SYSTEM

THE SEIBT RECYCLiNG SYSTEMS FOR POLYETHYLENE (PE) AND POLYPROPYLENE 
(PP) FiLMS AND RIGiDS ARERECOMENDED FOR THE RECOVERY OF MATERiALS 
FROM SELECTiVE COLLECTiON AND ALSO POST-iNDUSTRiAL MATERiALS, 
OPERATiNG ALTERNATELY WiTH EACH TYPE OF MATERiAL.

THE RECYCLiNG PROCESS iNCLUDES THE STAGES OF GRiNDiNG, WASHiNG AND 
DRYiNG. ONE OF THE MANY DiFFERENCiALS

OF THE SEiBT RECYCLiNG SYSTEM FOR FiLMS AND RiGiDS iS THE EFFiCiENCY OF 
THE DRYiNG MODULE, COMBiNE WiTH A HiGH PERFORMANCE, PROViDiNG AN 
EXCELLENT HiGH-QUALiTY MATERiAL.

CUSTOMiZABLE ACCORDiNG TO THE SPECiFiC NEEDS OF EACH CLiENT, TAKiNG 
iNTO ACCOUNT THE QUALiTY REQUiRED, WiTH EQUiPMENT CAPABLE OF 
PRODUCiNG FROM 300 TO 2.000 KG/H OR SPECiAL PROJECTS.

THE QUALiTY OF THE EQUiPMENTS, COMBiNE WiTH THE ROBUSTENSS AND 
EFFiCiENCY, MAKES THE SEIBT SYSTEMS ONE OF THE BEST RECYCLiNG 
EQUiPMENTS AVAiLABLE ON THE MARKET.

BALE OPENER

SCHREDDER

FEEDERS

METAL 
SORTING GRINDING 

PROCESSS

SINK TANK 
FLOAT

WASHING AND 
CENTRIFUGUE DRYING

ZIG-ZAG 
SEPARATOR

300 KG/H
500 KG/H
700 KG/H
1000 KG/H

PRODUCTIVITY
PE/PP LINE
FILM:

PRODUCTIVITY
PE/PP LINE
RIGID:

500 KG/H
1000 KG/H
1500 KG/H
3000 KG/H OBSERVATION

PROCESS STEPS

THE HOURLY PRODUCTiON CAN 
CHANGE, DEPENDiNG ON THE 
GRANULARiTY, SHAPE OF THE 

MATERiAL, iTS LEVEL OF 
CONTAMiNATiON, AND THE 

SYSTEM’S FEED.


