BPO EN BOMBEO

Industria papelera

multilatina. Bomba de s TS
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BPO EN REFRIGERACION

y=0,103x + 7031,7
R?=0,7193

Parte de su politica de
sostenibilidad en una gran
heladeria a emprendido
proyectos de cambio
tecnologico, pero la
operacion de su cadena
de frio representa el
mayor reto.
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SOLUCION
Levantamiento y
conceptualizacion del
sistema de bombeo para
determinar posibilidad de
ahorro.

RESULTADO

Ahorro del 36% en kWh /
m3 de pulpa bombeada.
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SOLUCION
Modelo matematico de

- ahorro. Determinacion
= tiempo optimo de
" - congelamiento. Tiempos

y movimientos.
RESULTADO

- Ahorro de 25% en los

kWh/Kg de helado. Otras
14 BPO y 5 cambios
tecnoldgicos identificados
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AUDITORIA ENERGETICA
EN 3 PLANTAS DE
ALIMENTOS

Multinacional de la
industria de alimentos
estaba interesada en

ejecutar proyectos de
eficiencia energética sin
tener certeza de
consumos o ahorros

SOLUCION

Auditorias en vapor, aire
comprimido, frio,
electricidad y

... recuperacion de calor en
. plantas de Chocolate,
Carnicos y Pastas.

RESULTADO

_ 23 proyectos de inversion
™ identificados y
-~ modelados.



