
CASOSREFRIGERACIÓN EN 

SILOS DE ARROZ

Excesivo consumo –

tecnología obsoleta

Pérdidas millonarias de 

producto por frío 

deficiente

SOLUCIÓN

Recirculación 

automatizada de frío

RESULTADO

Ahorro 38% en 

electricidad

Pérdidas de semillas $0

RECUPERACIÓN DE 

CALOR EN HORNOS

Muchas chimeneas de 

proceso de alimentos

Incertidumbre de la 

capacidad real de 

recuperación de calor

SOLUCIÓN

Recirculación gases en 4 

hornos

RESULTADO

Ahorro 23% de gas

TIR > 30%

Ingeniería subsidiada por 

Bancoldex

PRODUCCIÓN DE BIOGAS

Relleno sanitario con 

consumo de $300 MM al 

mes

Necesidad de ampliación 

de planta de tratamiento y 

mínima capacidad de 

inversión

SOLUCIÓN

Reenfoque estratégico, 

mejora en proceso vs. 

solución de final de tubo 

convencional

RESULTADO

Producción de biogás con 

tiempo de retorno de 4 

años y 4.000 tCO2 menos


