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Empresa

Com a experiéncia adquirida em campo pelos seus idealizadores, nas areas de
engenharia, gestdo de qualidade e gestao industrial, deu se inicio ao projeto de tornar
a Conthec, uma empresa atuante no mercado brasileiro.

Reunindo diversos profissionais experientes no ramo, com anos de conhecimento
a primeira coisa foi criar um alicerce que respaldasse o objetivo a ser alcangado,
entdo a Conthec no intuito de se solidificar no desenvolvimento industrial
tecnologico, especializou se na formagéo de seus profissionais e na aplicagao da
integracao em diversas areas, para dar um atendimento personalizado a seus
clientes.

A Conthec desenvolve seus trabalhos dentro de processos padronizados, com
atualizagbes permanentes e rotineiras, incorporando a seus métodos os ganhos
progressivos de experiéncia e adequacdo as constantes mudangas de seus
exigentes clientes, em busca da exceléncia de gestao.

Para fortalecer de forma definitiva o alicerce criado, a Conthec hoje garante a
exceléncia nos trabalhos a serem realizados e o fornecimento de equipamentos
tecnolégicos dos mais diversos para atuar em projetos de médio e grande porte.

Objetivando melhorar os seus servigos, a
Conthecimplementou o seu sistema de gestéao
integrada (SGl), que alinha os esfor¢cos de sua
forga de trabalho na busca de sua exceléncia
empresarial, e investe na melhoria continua de
seu sistema de gestao integrada (SGl).

Que assegura a eficiéncia e confiabilidade de
todos os seus processos.

E como forma de garantir sua gestao técnica no
desenvolvimento dos projetos de acgao
continua, e integragbes em diversas areas
profissionais.

Em sintese, com exceléncia estratégica a Conthec esta hoje no
mercado com solidos e respaldaveis projetos para que deforma
almejada desenvolver com responsabilidade, qualidade,
seguranga, respeito aos nossos colaboradores e clientes.
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Solugdes Industriais

www.conthecc.com.br
Fone: (11) 3628-7779
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Area de Atuacao

Nosso Foco

Consultoria Técnica & Planejamento
Desenvolvimento de Projetos
Hidrojateamento de Alta Pressao
Limpeza Técnica Industrial
Mapeamento de Subsolo Qualidade
Saneamento Basico

Sucgéao por Hiper-vacuo

Supervisao e gerenciamento de obras
Video Inspecdo em Tubulactes
Video Inspecgéo Industrial

Plantas Industriais

950

Construgéo Civil Industria Naval
Estradas Industria Petroquimica
Ferrovias Industria Quimica

Industria Sucroalcooleira
Mineracéo
Plataforma de Petroleo
Industria Cimenteira Saneamento Basico
Industria de Fertilizantes Siderurgia

Servigos de Video Inspecao

* Confecgao de Planta Hidraulica e Correcao de Plantas
Existentes.

e Diagnostico em Caixas de Inspecdo e PV's, .-
Localizagdo de Rompimentos e Estado de |
Conservacao das Tubulagdes, Aguas Pluviais,
Efluente Sanitario e Industrial

e Localizagao de Contribuicbes nao Cadastradas,
Cadastramento de Redes e Ramais de Aguas
Pluviais, Efluente Sanitario e Industrial.

Area de Manutencio e Servicos de Hidrojateamento

Manutencdo Eletromecanica Industrial, Recuperacdo de Plantas industriais,
Subestacgdes de entrada e distribuicao.

Hidrojateamento, Pintura Industrial, Descoqueamento e limpeza de tubos de
caldeiras, fornos de refinarias, industrias petroquimicas e tubulacdes de quaisquer

diametros. o
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Indlstria Aeroportuaria
Industria Automobilistica
Industria Bélica

www.conthecc.com.br
Fone: (11) 3628-7779




ESCOLHA UMA OPCAO DE APRESENTACAO
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ONDA SONICA HIDROCINETICA




O processo utiliza vibragdes de fluido variaveis pressurizadas para romper a ligacdo do material da parede do tubo.

Uma segéao da linha suja € isolada. Uma mangueira hidraulica de alta pressao € entdo conectada a uma extremidade, onde um técnico,
através do console de controle induzira um pulso sénico no fluxo de agua. Este pulso percorre o fluxo o material encrustado e de
obstrugcao/entupimento e o proprio tubo, que ressoam em frequéncias diferentes devido as suas respectivas composicoes. Essa variacdo
nas frequéncias quebra a ligacdo adesiva entre o tubo e o material, que pode entdo ser expelido com seguranca do tubo para uma bacia
de contencgao na extremidade oposta do tubo, longe do técnico.

A hidrocinética ndo usa produtos quimicos prejudiciais - apenas agua. Como o fluxo pressurizado, que pode ser ajustado com base em
suas especificacdes de aplicacdo exclusivas. Além do mais, ndo ha risco de danos ao equipamento operacional. A vibracdo sénica leva
apenas alguns milissegundos para ser concluida, e o tubo sendo limpo € exposto a onda sénica por apenas uma fracdo do tempo do
processo. A frequéncia maxima é de 11.250 vibragcbes por minuto - muito abaixo do numero de ciclos por segundo necessario para

causar fadiga do metal mesmo em metais macios, como ligas de cobre-niquel ou cobre. o



O processo mais rapido, mais seguro, mais verde e mais eficaz.

Instalagdo de plasticos / 200 pés tubo 36 horas 12 horas 67%
Unidade em polietileno / reator tubular 250 horas 3 turnos 71%
Planta de elastdmero / linha de polimero de plastico 4 turnos 4 horas 96%

L , N 1 semana 1 hora 99%
Planta de polietileno / 1.800 pés de tubulagdo de processo ’
Linha de Gas de Alta Pressao * 60 horas 4 horas 93% Os dados ao lado s3o extraidos de casos reais.

* Cliente economizado 5 dias mecanicos
96 horas 4 horas 96% ** Cliente salvo 7 dias mecanicos

Linha de caudas de reator **
Os servigos de hidrojateamento da Conthec efetivamente removem uma grande variedade de contaminantes de trocadores de calor,
intercoolers, ventiladores e reatores - qualquer tubo ou duto. Uma tecnologia patenteada e comprovada desenvolvida em 1994, a
Hidrocinética leva uma fracdo do tempo de preparacao, diferente do tempo de limpeza e trabalho necessario para técnicas tradicionais
de hidrojateamento, o que significa que vocé economiza, volta a ficar on-line mais rapidamente e produz um produto de qualidade

superior.

Abordagens de limpeza convencionais podem nem ser suficientes, o que significa que vocé pode adicionar tempo para fabricagao,
remessa e instalagdo em sua programacao. Menos tempo de inatividade e mais produgdo podem se traduzir em milhdes em economia.
O sistema Hidrocinética requer apenas alguns metros de area de trabalho, mas pode lidar com os maiores desafios - milhas de
tubulagdes submarinas, tubos totalmente bloqueados, curvas de 180 graus e feixes de formas estranhas - eficazes em tudo, desde
silicone macio a cobalto duro sem produtos quimicos , sem andaimes e menos ou nenhuma quebra de linha necessaria. o






APRESENTACAO LIMPEZA TECNICA
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Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

O ultrassom limpa melhor as partes.

A limpeza por ultrassom tem sido por muito tempo 'a marca de
referencia’ na limpeza. Centenas de especificacdes referem-se a
limpeza por ultrassom, como a “Udltima palavra” em matéria de
limpeza. Por que? Porque a cavitacao ultrassonica, é capaz de limpar
corretamente além superficie. E capaz de alcancar dreas internas que
ndo sdo acessiveis a outros meios de limpeza, inclusive borrifadores,
sprays e agitacdo mecanica. A natureza enérgica do ultrassom
fornece o 'empurrao’ fisico necessario para quebrar as particulas
mecanicas e ibnicas muito pequenas que aderem as superficies.

Limpeza por ultrassom é Rapida e Consistente.

A tecnologia ultrassdnica é capaz de reduzir o tempo necessario de
limpeza em tanto quanto 90%. Isto é obtido por realcar o efeito de
agentes quimicos de limpeza e a retirada fisica de particulas da
superficie. A limpeza consistente é assegurada pela capacidade da
energia ultrassdnica de alcancgar qualquer superficie em contato com
o liquido de limpeza.

A limpeza por ultrassom é segura.

A limpeza por ultrassom é muito mais eficaz, utiliza
baixas concentracdes quimicas e baixas temperaturas,
do que tecnologias de limpeza alternativas. Recentes
inovacdes também permitem que a energia ultrassénica
seja adaptada para aplicagdes individuais, eliminando,
assim, o risco de danificar partes da superficie, devido a
erosao. Quaisquer pecas agora podem ser limpas
eficazmente e sem o risco de serem danificadas.

Limpeza por ultrassom tem Melhor Custo x Beneficio.

A limpeza por ultrassom nao é mais uma alternativa de
alto custo. Estudos mostraram que a limpeza por
ultrassom pode ser a alternativa com custo mais baixo
comparado aos sistemas de limpeza mecanicos por
agitacao, tamboreamento e spray.

0 'Contic.
Solugpos Industisis



Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

Transdutores Imersiveis (Submersiveis)

Os elementos transdutores ultra-sénicos selados em um involucro a
prova de liquido sao uma opg¢dao para os elementos do transdutor
permanentemente ligados ao lado ou ao fundo de um tanque de
limpeza. Os principais beneficios dos transdutores ultrassonicos
imersos sao a facilidade de manutengao e podem ser adicionados ao
equipamento existente, muitas vezes sem extensas modificacdes no
tanque. Toda a tecnologia exclusiva CONTHEC é oferecida no formato
de transdutor imersivel. Isso inclui frequéncias individuais padrao de
25 kHz a 270 kHz, bem como multiplas freqiéncias em uma ou varias
unidades.

Os transdutores ultrassonicos imersos nao precisam de fixacao no
tanque (além de manté-los em posicdo) para funcionar
eficientemente. Como resultado, os transdutores podem ser movidos
de um tanque para outro e posicionados conforme necessario para
aplicagdes especiais, quando necessario. Varias opcdes de montagem
sao mostradas abaixo.

Além disso, a nossa equipe de engenharia experiente esta disponivel
para projetar uma instalacdo de transdutor ultrassonico imersivel
personalizado para qualquer aplicagdao de limpeza ou processo.




Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

O que preciso saber para escolher o equipamento adequado a minha necessidade?

Seis fatores irdao determinar a escolha: 1. Que tipos de materiais vocé desejara limpar. 2.
Que tipos de contaminantes deverdao ser removidos. 3. Que poténcia ultrassOnica sera
necessaria. 4. Qual a frequéncia ultrassonica devera ser utilizada. 5. Qual a area util para
comportar os materiais a serem limpos. 6. Que tipo de detergente ou solucao quimica
devera ser utilizado.

Qual é a melhor frequéncia ultrassonica para limpeza?

Diferentes limpezas requerem diferentes frequéncias ultrassOnicas. Baixa frequéncia
ultrassonica produz grandes bolhas de cavitacdao e implosdes cavitacional mais intensas.
Em frequéncias mais altas, as bolhas de cavitacao sao pequenas e embora as implosdes
terem menos intensidade, ha mais delas. Frequéncias inferiores a 35 kHz sao utilizados
para limpeza industrial, onde os residuos sao mais pesados e as pecas sao mais robustas.
Frequéncias acima de 38 kHz s3ao geralmente usadas para limpar pecas mais delicadas que
exigem maior grau de limpeza.




Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

Quanto de poténcia ultrassonica é preciso no tanque de limpeza?

A poténcia ultrassbnica (normalmente expresso em watts) depende do tamanho do
tanque de limpeza e o grau de dificuldade da limpeza. Estao disponiveis variedades de
lavadoras com diferentes tipos de tanques, em tamanhos e capacidades. Algumas
lavadoras de pequena capacidade sdao capazes de fornecer em média até 50 watts de
potencia ultrassbnica por litro. Resultados com o mesmo efeito de limpeza em tanques
maiores podem, porém, necessitar menos intensidade de energia. Limpeza excelente foi
obtida em tanques que tem capacidade de 7.200 litros com somente 2 a 5 watts por litro.
Quanto mais dificil a aplicacao, maior densidade de energia é necessitada para uma
limpeza eficaz. Entretanto, demasiada poténcia ultrassénica pode resultar na corrosao de
partes delicadas ou altamente polidas que estao na superficie préximas do transdutor que
irradia. O aluminio, o cobre, o latdao e outros metais sensiveis sao especialmente
suscetiveis a corrosao cavitacional.




Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

Qual é o tempo de limpeza ideal para minha aplicagao?

O tempo de limpeza ira variar, dependendo de fatores tais como o grau de sujidade, quantidade
de pecas, a qualidade da solucao de limpeza, a temperatura e o grau de limpeza que se deseja
alcancar. Remocao altamente visivel de sujeiras devem comecar quase que imediatamente apds
gue a acao da limpeza ultrassonica inicia. O ajuste do tempo de limpeza é o fator mais facil (e na
maioria das vezes mal aplicado) e deve ser usado para compensar as variaveis do processo.
Embora a duracao do ciclo de uma nova aplicacao pode ser aproximada por um operador
experiente, geralmente tém de ser validado pelo teste pratico com a solucao escolhida e as
partes sujas reais.

Qual é o tempo de limpeza ideal para minha aplicagao?

A maior parte dos solventes necessitam de equipamentos especialmente desenvolvidos para
gue a cavitacdao seja gerada por causa das caracteristicas fisicas de tais solventes. O uso de
pequena amostra de solventes em copos de vidro ou "backers" suspensos em um banho de
agua em uma lavadora por ultrassom é o método preferencial de tratar qualquer necessidade
ocasional de limpeza com pequeno volume de solvente.




Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

O que é "desgaseificacao" e por que deve ser feito?

"Desgaseificacao" mais conhecido como "DEGAS" é a remocao inicial dos gases presentes
na solucdo. Util porque a cavitacdo ocorre apds que os gases tenham sido removidos da
solucao de limpeza, deixando um vazio na bolha formada. Quando a onda de alta pressao
atinge a parede da bolha, a bolha entra em colapso, é a energia liberada por esse colapso
gue vai ajudar o detergente a romper os vinculos entre as partes e os residuos.

Por que uma solugao especial é necessario para a limpeza?

A sujeira adere as paredes e pecas ... se nao, simplesmente cairia das mesmas! O objetivo
da solucao é romper os vinculos entre as partes e seus residuos. A agua por si s6 nao tem
propriedades de limpeza. O objetivo principal da atividade do ultrassom (cavitacao) é em
auxiliar a solucao a fazer o seu trabalho. Uma solucao de limpeza ultrassbnica contém
varios ingredientes destinados a otimizar o processo de limpeza ultrassonica. Por exemplo,
o aumento dos niveis de cavitacao é resultado da reducao da tensao da superficie do
fluido. Uma solucao de limpeza ira conter um bom agente surfactante ou tensoativo.




Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

Quando a solug¢ao de limpeza deve ser trocada?

A solucao de limpeza deve ser trocada quando uma diminuicao notavel na acao de limpeza
ocorre, ou quando a solucao é visivelmente suja ou saturada. Geralmente n3o é necessario um
novo abastecimento de solucdao a cada sessao de limpeza. Em determinadas circunstancias,
pode-se dar uma "sobre-vida" a solucdao, ou semanalmente realizar a limpeza de fundo de
tanque apods um periodo de inatividade de pelo menos 12 horas.

Porque é preciso enxaguar as pecas apos a limpeza?

Em muitas aplicacdes o enxague é tao importante quanto a limpeza e devera ser dada a
mesma atencao como a limpeza. O enxague remove os residuos de limpeza quimica e os
contaminantes da sujeira deixando assim a peca totalmente limpa. Podera fazer o
enxague com agua deionizada, no caso de placas eletronicas, afim de nao corroer os
circuitos impressos.




Razdes pela qual utilizar a limpeza por ultrassom.

O ultrassom pode causar problemas ao cora¢ao? Existem outros efeitos sobre o corpo?

O equipamento de limpeza por ultrassom, utiliza alta energia em ondas sonoras acima de
frequéncias audiveis pelos humanos, para reforcar a limpeza mecanica e os efeitos
qguimicos dos liquidos. A energia ultrassdnica, apesar de elevada na poténcia, ndao tém
qualquer efeito aos sensos auditivos. Na verdade, ndao ha um limite médio de exposicao a
frequéncias acima de 20 kHz. As frequéncias de preocupacao sao os audiveis sub-
harménicos da frequéncia ultrassbnica primaria. Estes s3ao produzidos devido a
ressonancia de diversos elementos do equipamento ultrassénico, que podem incluir o
tanque, os painéis, a tampa, bombas, ventiladores e outros equipamentos auxiliares e que
podem contribuir para o conjunto de ruido produzido pelo aparelho. Neste respeito, o
aparelho por ultrassom nao é diferente de outros equipamentos industriais. A intensidade
do ultrassom que pode ser transmitida pelo ar, ndao tem nenhum efeito sobre o tecido
corporal. Inclusive, o ultrassom é usado para obter a imagem do corpo humano, de um
bebé em formacao, etc.




APRESENTACAO LIMPEZA TECNICA

cccccc



BOMBA DE HIDROJATEAMENTO ULTRA ALTA PRESSAO - (UAP)




INFORMACOES TECNICAS BASICAS SOBRE HIDROJATO

O EQUIPAMENTO

Novo conceito para preparacao de superficie, quer seja na industria naval em embarcacdes de uma maneira
geral, tais como sondas, plataformas de producao, navios de producao, na industria alimenticia, industria
acucareira, construcao civil, entre outras;

A Bomba de hidrojateamento Ultra Alta pressao — UAP é um equipamento que eleva a pressao da agua até
gue essa pressao possibilite a remocao por completo de tintas, ferrugens, oleosidades, nata de cimento e
incrustacdes altamente aderidas em estruturas, pisos ou tubulagcdes por exemplo. O mesmo equipamento
pode ser usado também para corte de concreto, marmores e granitos, metal, alimentos, etc.

Operando com um range de pressao de 10.000 psi a 40.000 psi, nosso equipamento faz parte do método de
preparacao de superficies, ambientalmente adequado, aprovado por todos os segmentos industriais,
construcao civil e naval. Trata-se de um equipamento com transmissao do tipo triplex com bombeamento de
agua por pistoes, acionado por motor diesel. A agua a alta pressao é distribuida por meio de mangueiras ou
tubos de inox até a pistola especial para hidrojateamento, um bico rotativo acoplado a ponta da pistola se
encarrega de direcionar a agua até a superficie com altissima energia concentrada. A velocidade da agua a
pressdo de 40.000 psi é de 580m/s ou aproximadamente 2.000km/h e o nivel de ruido fica em torno dos 100
db. O grafico abaixo demonstra essa afirmacao.




Grafico informativo
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Por definicao, hidrojateamento é uma técnica para remocao de tintas ou limpeza de
superficies que emprega a energia de jato d'agua sob pressdo. Este processo nao
produz faisca, sendo desta forma viavel a aplicacao em areas de riscos. Nao desgasta a
superficie jateada, retirando apenas a tinta, borracha, plastico, ferrugem ou outro
material que nao faca parte da estrutura da superficie metalica ou de alvenaria. O
hidrojateamento é dividido de acordo com a pressao de operacao como segue abaixo:

Limpeza com agua a baixa e média pressao (Low Pressure Water Washing): Pressao
até 5.000 psi (340 bar);

Limpeza com agua a alta pressao (High Pressure Water Washing): Pressao de 5.000
psi (340 bar) até 10.000 psi (700 bar);

Hidrojateamento a super alta pressao - SAP (Hydroblasting): Pressao de 10.000 psi
(700 bar) até 25.000 psi(1.700 bar);

Hidrojateamento com Ultra Alta Pressao - UAP (Ultra Hight Pressure Waterblasting):
Pressao acima de 25.000 psi (1.700 bar).




Informativo

> ASPECTOS VISIVEIS:

 Padroes fotograficos foram desenvolvidos para diferenciar o aspecto da superficie de aco que
recebe o hidrojateamento como método de limpeza. Segue abaixo a divisao desse aspecto visivel:

WJ-1 : Superficie livre todo oxido, tinta, carepa, e
corpos estranhos com acabamento ac metal. Similar
ao metal Branco Sa3- Sa 2 1/2, em locais com forte
ferrugem ou cinza claro até cinza escuro conforme
grau de oxido ferritico(ndoc removivel por alta
pressao);

WJ-2 : Limpeza com acabamento visual na chapa,
sendo 95% da superficie livre de todos os residuos
visiveis e restando 5 % em forma aleatdria dispersa
de manchas de &xido ferritico e tintas;

WJ-3 : Limpeza com acabamento visual das
superficies deixando 2/3 a superficie livre de
residuos (exceto carepa) e 1/3 contendo manchas
aleatdrias de ferrugens e tintas;

Wli-4 1 Remocéo de toda a ferrugem solta, carepa
solta, tintas soltas ou com pouca aderéncia.

EQUIVALENCIA SSPC/NACE e ISO

TIPO

1SO

SSPC/NAC
E

Metal Branco S5a. 3 ATATIN B |
Quase Sa. 2 v wd 2
Branco

Comercial Sa. 2 WwWd 3
Brush off Sa. 1 VWd 4
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EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL - EPI

Devido a pressao de operacao muito elevada que atinge o equipamento, roupas especiais foram
desenvolvidas para garantir a integridade fisica dos envolvidos na operacao de hidrojateamento. A
protecao com tecido em kevlar ou aramida é obrigatéria para o hidrojatista como mostram as

figuras abaixo:
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Automotiva: Remocao de tintas em linha de pintura como ganchos, skids,
suportes, grades, tanques, cabines de pintura, tubulacdes, etc.

Aviacao: Remocao de tintas em aeronaves, cabines de pintura, grades,
remocao de carvao nas palhetas de turbinas, corte de fuselagem.

Alimenticia: Corte de pecas congeladas, limpeza de camaras frigorificas,
tanques de fermentacdo, equipamentos de engarrafamento, estruturas de
esteiras transportadoras, pisos, tubulacdes.

Construcao Civil: corte de concreto, remocao da nata de cimento,
decapagem de equipamentos, corte de pedras de granito, remocao de
concreto, manutenc¢ao de pontes.



EXEMPLO DE APLICACOES DO EQUIPAMENTO NA INDUSTRIA:

Naval: Decapagem de tintas e corrosao em decks, costado e bootop e fundo de
navios, pordes de carga, tanques de lastro, casarias, etc.

Quimica e Petroquimica: limpeza e decapagem em reatores, equipamentos,
estruturas em zonas restritas a explosdao, tanques de combustivel,
maquinario,estruturas de transportadoras, etc.

Hidrelétricas: Limpeza e tratamento em comportas, grades, estruturas, pisos, torres
de transmissao, tubos adutores, corte de concretos, etc.




EXEMPLO DE APLICAGCOES DO EQUIPAMENTO NA INDUSTRIA:

Papel e Celulose: Decapagem e limpeza em tanques, tubulacdes, estruturas
de correias transportadoras, silo, maquina de papel, estruturas de caldeiras,
fornalhas, etc;

Plataformas de Petroleo: Remocao de tintas e corrosao em convés,
anteparas, tetos, estruturas, tubulacdes, tanques em geral interno e
externo, trocadores de calor, equipamentos, etc.;

Acucareira: limpeza de aguecedores, evaporadores, caldeiras, trocadores de
calor, carrocerias de caminhaoes, etc.




VANTAGENS DO SISTEMA DE HIDROJATEAMENTO:

Ecologicamente correto - Por trabalhar apenas com agua, ele é aprovado para trabalho por todos os orgaos
ambientais, pois ndo agride o meio ambiente;

Corte a frio — Método eficaz, limpo e de excelente acabamento para corte a frio;

Alta producao — O hirojateamento substitui o jateamento abrasivo sem perda da qualidade e rendimento, uma
bomba de hidrojateamento pode trabalhar com até dois bicos de saida aumentando a producao;

HIDROJATEAMENTO COM UMA BOMBA E DOIS BICOS CORTE A FRIO DE UMA CHAPA DE ACO.
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SISTEMA DE RETENGAO DE FAGULHAS CHAMADO DESCARGA UMIDA.

e Aprovado para trabalho em areas classificadas — Por se tratar de um
equipamento que remove 0 que se deseja com agua, este processo nao
produz faiscas, sendo desta forma viavel a aplicacao em areas de riscos
(sujeitas a explosdao). Mesmo quando o hidrojato é acionado por motor a
diesel, no escape do motor é acoplado uma descarga umida para eliminar
qualguer centelhamento que possa ser gerado pela combustao do motor.




Razoes pela qual utilizar a limpeza por hidrojateamento

Limpeza interna ou externa sem danificar a superficie - Nao danifica a superficie jateada, retirando
apenas a tinta, borracha, oleosidades, plastico, ferrugem, lama ou outro material que nao faca
parte da estrutura da superficie metalica. A rugosidade superficial nao sera alterada;

TROLEY ROBOT AUTO PROPELIDO PARA RISERS E TUBOS
DN 6” ATE DN 30” LINEARES E CURVOS




Razoes pela qual utilizar a limpeza por hidrojateamento

Grande gama de acessdrios para melhorar a ergonomia, a seguranca e o desempenho
do operador — Para o sistema de hidrojateamento foram desenvolvidos acessorios
diversos como enceradeiras horizontais e verticais, pistolas com apoio de ombro, robos
para hidrojateamento remoto, entre outros.

EM PISOS PLANOS O JATEAMENTO PODE SER FEITO COM EQUIPAMENTO TIPO ENCERADEIRA.




APRESENTACAO LIMPEZA TECNICA
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